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BOLUM 1

GENEL BILGILER VE ESASLAR

mmoomp

A. Genel Test Kosullari
1. Kapsam

1.1 Buradaki kurallar yuk konteynerleri ile bunlara
ait sogutma, isitma, doldurma, bosaltma, ve guvenlik
donanimlarina uygulanir.

111 Bu kurallar benzer sekilde, yer degistirebilir
elemanlar ve offshore tesislerinde kullanilan 6zel
konteynerler gibi diger yik konteynerlerine de uygulanir.

1.2 Buradaki kurallarin kapsaminda yer alan
konteynerler, tekrarli olarak kullanilabilen ve asagida
belirtilen ézelliklere sahip yuk konteynerleridir:

- Acik veya kapall, kutu veya tank seklinde veya
platform tabanli,

- Saglam yapida ve tasima sirasinda
olusabilecek tum vyiklere karsi koyabilecek
dayanimda,

- Ozellikle bir tasima aracindan digerine aktarimi
sirasinda olmak Uizere, kolaylikla elleglenmesine
olanak verecek gerekli donanima sahip.

1.3 Bu kurallar hem yeni yapilan konteynerlerin
yapimi ve testlerine hem de kullaniimis konteynerlerin
testleri ve onarimlari igin gecerlidir.

1.4 Yukarida 1.2'de belirtilenlere tam olarak uygun
olmayan veya O6zel kullanim Kkosullarina tabi olan
konteynerler, genel olarak bu kurallara ve/veya
anlasmaya varilacak bir sartnameye gore test edilebilir.

Genel Test Kosullart...........cccoeeiiieiiiciieccie e
TSt TIPIETi.ceeeieieeeeeee e
Konstriiksiyon OzelliKIeri..............ccccoveevveeeeeerceeeenn.
MalzZEMEIEr........cooieiiiiieee e
Birlestirme Yontemleri........cccovveeieeiccieeee e
Markalama ve DokUmantasyon..........ccccecvveeneeneennen.

2. Uygulanacak Diger Kurallar ve Standartlar

21 Tdm donanimi ile birlikte yik konteynerlerinin
yapimi igin asagida belirtilen kurallar da uygulanir:

- Turk Loydu Makina Kurallari, Bolim 1,

- Turk Loydu Elektrik Kurallari,

- Turk Loydu Sogutma Tesisleri Kurallari,

- Turk Loydu Malzeme Kurallari,

- Turk Loydu Kaynak Kurallari.

2.2 Ozellikle 1ISO 1496 “Series | Freight Containers
Specification and Testing” olmak (zere uluslararasi
konteyner standartlari ve yer degistirebilir elemanlar igin
ilgili EN standartlar dikkate alinacaktir.

2.3 Convention for Safe Containers (CSC),
December 2™ 1972'ye gore Uuretilen ve test edilen
konteynerlerin, prensip olarak, onay kosullari adi gegen
antlasmaya uygun olacaktir.

24 Tehlikeli  yiklerin  yik  konteynerleri ile
tasinmasinda, uygulanabilecek ilgili ulusal ve/veya ulus-
lararasi kurallara uyulacaktir.

3. Test Yontemleri

3.1 Turk Loydu tarafindan yapilacak Konteyner
testleri, normal olarak, dizayn dokiimanlarini, tecriibeleri
ve Uretimi kapsar (test tipleri icin B.’ye bakiniz).
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3.2 Testlerin sonucunda Tirk Loydu tarafindan bir
sertifika diizenlenir. Konteyner tipine ve ilgili testlere bagli
olarak, test yapildigini kanittamak Uzere, konteynere,
plaka, galik damga ve etiketler iligtirilir (F. Markalama ve
Dokiimantasyon’a bakiniz).

4, isyeri Onaylan

parcalarin  Uretildigi veya konteynerlerin  onarildid
isyerleri; yapilacak islerle ilgili olarak, atélye olanaklari,
kalite kontrol, uretim ydntemleri ve iscilik ydnlerinden
siniflandinimalidir. Bu siniflandirma  bir igyeri onay

sertifikasi ile belgelendirilir.

4.2 Konteyner test islemlerinin genel akis diagrami:

4.1

Konteynerlerin ve bunlarla ilgili yardimci

Siparig

A 4

Plan Onayi
Merkezi Ofis (MO)

4 4
Onay sertifikasi isyeri Muayenesi Tip Testi Tip Sertifikasi
MO MO veya Sorveyor MO veya Sorveyor MO
4 \ 4
Uretimin Gozetimi Kabul Sertifikas! ve
Soérveyor Tamamlama Notu
Sdrveyor
\ 4 \ 4
Sorveyor Tarafindan Sartnameye Bagli Olarak Urretim gozetimi Konteyner Sertifikasi
Sertifikalandirma (Mal Sahibi Muayenesi) MO
Siparige Bagl
4.3 isyeri tarafindan yapilacak onay bagvurusunda; 4.5 Eger, 1 yildan fazla bir slreyle, TL’nun gézetimi

uretim kapsaminin, organizasyonun, teknik olanaklarin,
uretim yontemlerinin ve goézlemciler dahil personel
niteliklerinin ayrintilari yer alacaktir. Bagvurunun ve

muayenelerin degerlendiriimesini takiben onay verilebilir.

4.4 Bu kurallar uyarinca verilen igyeri onayinin
gecerlilik suresi 3 yildir. Eger, onayin gecerlilik slresi
icinde isyeri TL’'nun dizenli olarak gdzetimi altinda
caligiyorsa, ilave kontrollere gerek kalmaksizin gegerlilik
suresi 3 yiIl daha uzatilabilir.

altinda herhangi bir is yapilmazsa, islerin yapilmasi ile

ilgili  kosullarin devam ediyor olmasi ve igyeri
muayeneleriyle kanitlanmasi sarti ile gecerlilik suresi
sonunda yeniden onay verilebilir. Bu onay da 3 yil siire ile

verilebilir.

4.6 Onay kosullarina etki edilebilecek sekilde, isyeri
olanaklarinda, uretim yodntemlerinde veya personelin
niteliklerindeki herhangi bir degisim, TL’na bildirilecektir.

4.7 Kaynak uygulamalarina ait nitelendirme ve onay
icin E.1’e de bakiniz.
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B. Test Tipleri

1. Dizayn ve Uretim Dokiimanlarinin
incelenmesi

1.1 Kontrol icin gerekli dokiimanlar; uretim testlerin

baslamasindan yeteri kadar 6nce, U¢ kopya olarak TL'na

verilmelidir.
1.2 Kontrol edilecek dokimanlar asagida
belirtilmigstir:
a) Konteynerin yapisal elemanlarinin yerlesimini,

boyutlarini ve malzemelerini gésteren resimler,

b) Birlestirme yontemlerinin (kaynak) ve 6ngorilen

baglantilarin ézellikleri,

c) Onemli yardimh elemanlarin (fitingler, alt ve yan
cidar elemanlar gibi) orijin 6zellikleri,

d) iigili konteyner tipi igin standart veya gerekli
hesaplar,
e) Terminal konteynerler icin, Bélim 3, A.2’de

belirtilen ilave dokiimanlar,

f) CSC onayi igin, yetkili onay idaresinin isteklerine

bagli ilave dokimanlar.

1.3 Kontrol edilen dokimanlar, TL muahara ile,
asagida belirtilen taraflara génderilir:

- Uretici,

- iigili TL muayene ofisi,

- Gerekirse, ilgili onay idaresi.

Yapilan dizeltmeler veya uyulmasi gereken hususlar,
kontrol edilen dokiimanlar ve/veya ilgili kapak yazisinda

belirtilir.

Resimlerde, testleri yapan ve sertifikalari diizenleyen

sorveyorun esas alacagl dokiiman olmasi bakimindan,

test edilecek konteynerin tipi agikca belirtiimelidir.

14 Testlerde, dider test kuruluglarinin da gorev
gérmesi durumunda, 6nceden belirlenecek sayida onayli

dokiman bu kuruluslara verilecektir.
2. Tip Testleri

21 Dokimanlarin kontrolinden sonra yapilan “tip
testi”, konteyner tipinin mekanik mukavemet ve iglev
yonlerinden isteklere uygunlugunun kanitlanmasini
saglar. Gerekli testler Bélim 2 ve 3'de belirtiimis olup bu
testler TL sorveyodru gézetiminde yapilir.

2.2 Sonuglarin yeterli bulunmasi halinde, bir tip testi
raporu hazirlanir ve sertifika dizenlenir (F’ye bakiniz).

23 Tip testleri cesitli zamanlarda ve sikliklarda
yapilabilir. TL'nda asagida belirtilen tip testleri ayrimi
bulunmaktadir:

2.31 Prototip testi, yeni veya blylk oranda
degistiriimis  dizaynlarin ilk testidir. Konteyner genel
olarak tek bir Unite olarak dUretilir. Ancak, kullanilan
malzemelere ait dokimanlar mevcut olmali,
konstriiksiyon ve malzemeler planlanan seridekine uygun
olmalidir.

2.3.2 Tip testi, Ozellikle prototip testinden sonra
(2.3.1), Ozellikle dizayn degisikliklerinin uygulamaya
konuldugu durumlarda 2.1’de belirtilen kanitiama iglemini
saglar. Test edilecek konteyner, ilgili seriden uretilmeli ve
ilk on konteyner icinden alinmalidir.

Onemli bir degisiklik yapilmamasi kosuluyla, TL prototip
testi bir tip testi olarak kabul edebilir.

233 Tekrar tip testleri, tip testinin tekrari olup, fazla
miktarda yapilan uretim serilerinde, Uretimin yeniden
yapilanmasinda veya bir serinin Uretimindeki onemli

kesiklikler olmasi durumunda gerekli olabilir.

Tekrar tip testleri, her durum icin ayrn ayn
degerlendirilecektir.
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3. Uretim Testleri
3.1 Uretimin gézetimi

Bir seride yer alan konteynerlerin, madde 2’ye gore test
edilen konteyner ile uyumlulugunun kontrol edilmesi
amaclyla, TL sorveyodrleri araciigiyla Uretim gdzetimi
yapar. Kontrollerin sikligi, konteynerlerin tabi oldugu

isteklere ve test dizenine baghdir.

Gozetim tipi, duizenlenen sertifikada ve konteyner
Uzerinde belirtilir. F’ye bakiniz.

3.2 Seri icindeki Uretimin Uniformlugunun
saglanmasi icin, soérveyodrun isyeri kalite kontrol sistemi
kayitlarina ulasimi saglanacaktir.

3.3 Madde 3.2'de belirtilen kontrollerden bagka,
mukavemet ve isletme testleri olarak tekrar testlerinin
yapilmasi gerekebilir. Bu testlerin niteligi ve sikhigi,
konteyner tipine, taginacak kargoya ve serideki konteyner
sayisina baglidir. Bu konudaki diger 6zellikler Bolim 2 ve

3'de yer almaktadir.

4. Emprenye islemi ve Kaplamalarin Testleri

41 Emprenye islemleri

411 Basvuru halinde TL, Australian Quarantine and
Inspection Service (¢lrimeye karsi koruma) gibi otoriteler
tarafindan yayimlanan emprenye kurallarina uygunlugu

test eder.

Test ornekleri, sOrveyor tarafindan rastgele segilir ve

belirgin sekilde isaretlenir (TL test 6rnegi mihird).

Test 6rnekleri, mimkinse, hacimleri hesaplanabilecek
sekilde kesilecektir.

41.2 Test ornekleri, asagidaki ayrintilari iceren bir

liste ile TL merkez ofisine gdnderilecektir:
- Sistematik test 6rnegi numarasi,

- Parti veya kime numarasi,

- Yapisal elemanin kisa agiklamasi (tavan, yan

veya nihayet duvarlari, zemin),

- Yapisal elemanlarin saglayicilari,

- Alici (konteyner Ureticisi),

- Emprenye maddesinin tanimi,

- Ornekleme tarihi.

Test Orneginde sadece, sistematik test 6érnegi numarasi,
ornekleme tarihi ve TL test érnedi mihuridnin bulunmasi
yeterlidir.

41.3 Test giderlerini azaltmak amaciyla, 6zellikle
bagdimsiz kuruluglar tarafindan diizenlenen sertifikalar
olmak Uzere, Uretici tarafindan saglanan dokimanlar
kabul edilebilir. Dokimanlar ile parti veya kimeler
arasinda baglanti kurulmasi mimkin olmalidir.

414 Emprenye isleminin yeterliligi ile ilgili test

sonuglari sertifikada belirtilecektir.

4.2 Kaplama

Konteynerlerin Uretiminde veya kullaniimis konteyner-
lerde boya veya diger yizey islemlerinin yapisi ve ilgili
hazirlik iglemlerinin testi icin TL'na 6zel olarak bas

vurulmasi ve anlagsma yapiimasi gerekir.

5. Belirli Kargolara Uygunluk Testleri

5.1 Bir konteynerin; 6rnegin; sizdirmazlk, temizlik,
izolasyon, sodutma makinalari, diger donanim ve genel
olarak konstriiksiyon yodnlerinden olmak Uzere, c¢abuk
bozulan, asindirici olan veya diger bir sekilde bulunan
normalin digindaki kargoya uygunlugu, Ozel olarak
basvurulmasi halinde TL tarafindan sorveye tabi
tutulabilir (6rnegin; yag testi).

5.2 Bu tir kargonun ytiklenmesi, resmi bir otoritenin
onayina tabi ise, test bagvurusu bahis konusu otorite
kanaliyla yapiimalidir.
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6. Kullanilmig Konteynerlerin Testi

6.1 Koruma durumunu belirleme testi

6.1.1 Tekil konteynerler, konteyner serisinin bir kismi
ve tim seri; koruma durumunun, isletme givenliginin ve
mevcut  kurallara  (6rne@in; CSC) uygunlugunun
belirlenmesi amaciyla TL tarafindan kontrol edilebilir.

6.1.2 Yakindan gozle yapilan muayenenin (6zellikle
taban yapisinin) disinda, yik ve igletim testleri de
yapilabilir. Test edilecek konteynerin secimi (rastgele
testlerde) ve testlerin sikhgi hususunda; konteynerin tipi,
yas! ve serideki konteyner sayisi dikkate alinarak her

durum igin ayri ayri anlagsmaya variimalidir.

6.1.3 TL; 6rnedin madde 6.3’e gore onarim gdzetimi
ile baglantili olarak, konteynerleri (serilerin) durumlarinin

gbzetimini yapabilir (6zel anlasma ile).

6.2 Sertifika yenileme testleri

Sertifikalarinin gegerlilik stiresi, belirli araliklarla yapilacak
tekrar testlerine bagh olan, érnegin; tank konteynerlerinin
hidrostatik basing testleri gibi, konteynerlerde testler

TL’nun s6rveyodru gozetiminde yapilir.

6.3 Onarimlarin testleri

6.3.1 Bir hasar durumunun belilenmesi ve
degerlendiriimesi ve onarimi takiben konteynerin test

edilmesi icin bir TL sorveyori talep edilebilir.

6.3.2 Sertifikasinin

guvenliligine bagll olan tank konteynerlerin adir hasari

gecerliligi, durumunun
durumunda, TL merkez ofisine bilgi verilecektir.
Duzenlemeyi, boyutlari ve malzemeleri gésteren onarim
resimleri  TL’'na  verilecektir.  Konteynerin  tekrar
kullanimindan énce yapilacak testlerin gézetimi icin bir
sOrveyor talep edilecektir.

6.3.3  TL muayene ettigi ve yetki verdigi isyerlerindeki
konteyner onarimlarinin kalitesini izler. Bu onarim
standartlarinin gozetimi rastgele yapilir ve 6.3.1 ile
6.3.2de belirtlen tekil konteyner sdrveylerinden
bagimsizdir (Bélum 4’e bakiniz).

C. Konstriiksiyon Ozellikleri (Dizayn Esaslari)

1. Genel

Bu maddede belirtilen esaslar yuk konteynerlerine ve
uygulanabilen hallerde her boyut ve tipteki yer
degistirebilir elemanlara uygulanir. Bu esaslar, temel
olarak ilgili standartlarla (ISO ve EN) uyumludur.

2, Boyutlar, Agirliklar, Toleranslar

21 Ek A'da verilen tablolar, ISO 1496 (seri 1)de
standartlagtirilan konteynerlerin ana boyutlari, toplam
agirliklart ve 6nemli toleranslarini géstermektedir. Farkli
yapi tipleriyle ilgili olasi farkliliklara ait bilgiler Bolim
2'deki dizayn isteklerinde yer almaktadir.

2.2 Ek A'da belirtilen izin verilen maksimum brit
agirlk, standartlarda 6ngorilen maksimum agirliklardir.
Normal uygulamalar g6z 6niinde bulundurarak; brit, net

ve dara agirliklar asagidaki sekilde tanimlanir:

R=P+T

Burada;

R = Kargo dahil konteynerin izin verilen
maksimum brit agirligi.

P = izin verilen maksimum tasinan yik
(maksimum net agirlik).

T = Bos konteynerin agirligi veya bir konteyner
serisinin ortalama dara agirhgu.
Normalde, bos olarak tasinmasi halinde
dahi konteynere bagli durumda olan
donanim elemanlari (baglama elemanlari,
sogutma donanimi gibi) T'ye dahil edilir.

23 Bir konteyner igin veya bir konteyner serisi icin

bir (ISO) brat agirhginin belirlenmesi; prototiplerin,
serideki bazi konteynerlerin ve hatta konteynerlerin belirli
yapisal elemanlarinin daha buyuk izin verilen maksimum

brat agirliklara gére dizayn ve test edilmesini engellemez.
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24 Konteynerdeki ve sertifikalardaki boyutlarin ve
agirliklarin ayrintilari ilgili sarthamelerle uyumlastirilacak
ve mumkinse her hangi bir yapim serisi i¢cinde standart-
lastirilacaktir. Konstriksiyon nedeniyle o6nemli agirlk
sapmalarindan kacinilamiyorsa, markalama ve
dokiimantasyon sekli Uzerinde 06zel olarak anlasma
saglanacaktir. Tank konteynerlerde, kargoya bagli olarak,
tekil tagsima agirliginin belirlenerek dokimante edilmesi

onerilir.

25 Konteynerlerin nominal dig dlgilerinin  (boy,
geniglik, yukseklik) disina c¢ikan elemanlar, konteynere

sabit olarak baglanamaz.

3. Konstriiksiyon

3.1 Ana elemanlar

3.11 Kural olarak bir konteyner, birbirine kdse
dikmeleri ile birlestirilen bir taban ve bir tavan

gergevesinden olusur.

3.1.2 Tasima, kaldirma ve sabitleme igin destek olan
ve istifleme igin bir platform olusturan kdse yapisi, kdse
dikmesinin bir pargasi olarak veya pozitif bir yolla kdse
dikmesine birlestirilen bagimsiz bir yapisal eleman olarak
yapilabilir.

3.1.3 Taban, yan cidarlar, kapilar ve tavan; kullanilan
malzemeye ve konstriksiyona bagll olarak gergeveye,
kaynakla, civatayla, percinle, vidayla veya yapistirilarak
birlestirilir. Kaplama levhalarinin yeterli olmadigi hallerde,
yuzeye dik olarak etki eden yukleri karsilamak Uzere
stifnerler konulabilir.

3.2 Dizayn ayrintilan

3.21 Kose dikmeleri ve kose fitingleri

3.21.1 Kose dikmeleri; istifleme yiku nedeniyle olusan
basi ve egilme gerilmelerini burkulma olmaksizin
karsilayabilecek kalinlikta olacak veya ondiile sistemi
veya diger yontemlerle takviye edilmis olacaktir.

Kbése dikmeleri, kdse fitinglerine, tim kesitleri boyunca,
secilen kdse dikmesi yanaklarina kése fitinginin yeterli
boyda girmesi veya kaynak agzi acilarak kaynatiimasi
suretiyle (yarrm V kaynak agizh aln kaynag)
birlestirilecektir (Bolim 1, E.1.5’e de bakiniz).

3.2.1.2 Kose yapilarinin (kése fitingleri) malzemeleri ve
boyutlari, yiksek ve hatta sok yikler givenli olarak

karsilanabilecek sekilde segilecektir.

Uluslararasi standartlara karsilik gelen dokim kose
fitingleri Ek A’da (Sekil A.1 ve A.2) gosterilmistir.

Kaynakli késeler ve baglama fitingleri, mukavemet ve
boyutlar yéniinden gegerli standartlara uygun olacaktir.
Secilen kaynak yontemi, ¢atlak korozyonu olusmayacak
tarzda olacaktir. Kaynak yonetiminin TL tarafindan
onaylanmasi gereklidir. Kalite glvence prosediri

hakkinda TL ile anlagmaya variimalidir.

Kose fitinglerinin tavan ve taban yapilarina gegme boyu
asagidaki gibi olacaktir:
11 mm.=17,5 mm. Enine u¢ elemanlari dahil, alt yan
kirigsler hari¢, taban yapisinin en
alt noktasina goére. Taban yan
elemanlarina gére 4 mm. lik bir
gegme boyu kalmalidir.

6 mm. Ust yan kirigler ve civata veya
percin baslari dahil, tavanin en Ust
noktasina gore.

3.2.2 Taban yapisi

3.2.2.1 Taban kése fitingleri, konteynerdeki tim yukleri

tasiyabilecek ve iletebilecektir.

3.2.2.2 Capraz elemanlar ve taban levhalari veya
kaplamalari kargo veya arac¢ (forklift) yiklerine karsi
koyabilecektir. Ozellikle kaplama olmak Uizere, ahsap bir
zeminin boyutlandiriimasinda: ahsabin tasima
mukavemetinin sabit kalmamasi bakimindan devamli
olarak tekrarli yiklere (tekerlek yiki) ve ahsap kalitesinin

olasi degisimlerine dikkat edilecektir.

3.2.2.3 Taban yapisin higbir kismi, dinamik bir yik veya
buna karsilik gelen taban Uzerinde Uniform yayili (Bélim
2, A.2.2'ye bakiniz) statik yik altinda (1,8 R), dip kdse
fitinglerinin alt tasiyici yizeylerinin en fazla 6 mm. altina

kadar ¢okme yapacaktir.

Taban yapisi, ¢zellikle servisteki kargo nedeniyle olusan
enine kuvvetlere dayanabilecektir.
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3.2.2.4 Zemin, gegici su basmalarina karg! sizdirmaz
olacak, korozyon ve curimelere karsi yeterli sekilde
korunmus olacaktir. Ozellikle ahsap elemanlarin
uclarinda olmak Uzere, metal kisimlarla ahsap zemin
arasindaki bogluklar, gevrek hale gelmeyen sizdirmazlik
maddesi ile doldurulacaktir.

3.2.2.5 Yiksek asinma seviyesi bakimindan, kapi
civarindaki zeminin takviyesi veya kaplanmasi (giris
levhasi ile) tavsiye edilir.

3.2.2.6 Yari—treyler oyugu (kazboynu tiinel) bélgesinde,
tekerlek yuUklerini ve kargo basincini karsilayacak
takviyeler saglanacaktir. Kural olarak, bu takviyeler; yik
taslyici membran olarak tinel tavanini olusturan
takviyelerle birlikte enine ve boyuna tiinel elemanlarindan

meydana gelir.

Kazboynu tiinelin standart olgileri Ek A, Sekil A.3'de
gosterilmistir.

3.2.2.7 Dip yan kiriglerinde forklift cepleri veya diger
acikliklar bulunuyorsa, takviye levhalarinin uygun sekilde
yerlesimi saglanmalidir.

Forklift ceplerinin standart Olglleri ve araliklarn, Ek A,
Sekil A.4’de gosterilmigtir.

3.2.2.8 Dip yan kiriglerinde kaldirma kenarlar varsa,
bunlar Ek A, Sekil A.5'de g0sterilen standarda gore

yapilacaktir.

3.2.2.9 Demiryolu ile tasimada manevra goklari
nedeniyle dip yan kirislerdeki lokal gerilmeler agisindan,
dip yan Kkiriglerle kdése fitinglerinin baglantisi &6zenle
yapilacak ve gereken durumlarda takviye edilecektir.

3.2.2.10 Taban yapisi ile birlikte, bir yandan konteynerin
enine elemanlarinin dider yandan vasitanin boyuna
elemanlarinin, karayolu tagimasi sirasinda asir
zorlanmasini  Onlemek Uzere asagdida Dbelirtilenler
saglanacaktir:

ya Ek A Sekil A.6’ya gore yeterli temas yuzeyi,

- veya diger enine elemanlara gegen yeterli

mukavemete sahip enine elemanlar.

Bahis konusu enine elemanlarin dngérilen adedi ve
arahgr Ek A Sekil A.7 ve A.15’de g0sterilmigtir.

Destek alanlariyla iletilecek maksimum yuk, dinamik yuk
artimi dahil 2 R deg@erini agsmayacaktir.

Diz taban yapisinin temas vylzeyleri veya taban
yapisinin bir parcasini olusturan ve vasitaya yik
aktarimini saglayan enine elemanlarin alt ylzeyleri bir
dizlemde yer almali, kose fitinglerinin alt ylizeylerinden
olan dizayn mesafesi, 3.2.1.2’ye goére 11 mm. ile 17,5

mm. arasinda olmalidir.

3.23 Tavan

3.2.3.1 Tavanlar, lizerinde mimkuin oldugu kadar az su
birikecek sekilde imal edilecektir. Sehimli Uretim tavsiye

edilir.

Tavanlarin sadece insan yikinu degil, ayni zamanda
kargo yukinU de tasiyabilmesi durumunda, 6ngdrilen
ylizey basinci esas alinarak bu hususa dikkat edilecek ve
ilgili testler yapilacaktir.

3.2.3.2 Kose fitingleri bdlgesinde, tavan kaplamasi,
enine dogrultuda 200 mm., boyuna dogrultuda 225 mm.
uzanan yayicilar vasitasiyla korunacak sekilde, érnegin;
en az 4 mm. Kkalinliktaki kaplama gibi takviyeler
saglanacaktir.

3.2.3.3 Usti acgik konteynerleri kapatan brandalari
taslyici cergeveler, Ust yan kirisler arasinda pozitif bir
baglanti saglanacak sekilde dizayn edilecek veya

boyutlandirilacaktir (Bolim 2, B.2.6’ya bakiniz).

3.2.3.4 Sokdlebilir tavan elemanlarini herhangi bir hatali
ellecleme islemi yapilamayacak ve/veya konteyner tren
vagonunda vyer alsa bile sabitteme ve baglama
elemanlarinin durumlarinin yerden (distan) gézle kontroli
saglanacak sekilde sabitlemek ve bagdlamak mimkin
olmalidir.

3.24 Yan duvarlar

3.2.4.1 Yan duvar elemanlar birbirine ve baglandiklari
cercevelere; ongorilen tekrarli yukler altinda vyeterli
mukavemet, boyutsal stabilte ve su gecgirmezlik
saglanacak sekilde birlestirilecektir (E, birlestirme

yontemlerine de bakiniz).
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3.24.2 Menteseli veya sokilebilir duvarlar veya duvar
seksiyonlari, herhangi bir hatali ellegleme islemi
yapillamayacak ve/veya sabitleme ve bagdlama
elemanlarinin durumlarinin yerden (distan) gozle kontroli

saglanacak sekilde sabitlenecek ve baglanacaktir.

3.25 Kapilar, flaplar ve menholler

3.2.5.1 Kapilar, flaplar ve menholler; yan duvarlar,
tavanlar, tabanlar, tank kapaklar, vb. gibi yapisal
elemanlarin bir pargasini olustururlar. Bazi durumlarda
bunlar, yapisal elemanlarin yerlerini alirlar, drnegin; genel
kargo konteynerinin ¢ift kanatli kapilari, bir u¢ duvarinin
yerini alir. Sonug olarak; kapilar, flaplar, menholler ve
bunlarin kilitteme elemanlari, ilgili yapisal elemanlarin
Bolim 2’'ye gbére maruz kaldiklar tim yuklere dayanim

gbstermelidir.

3.2.5.2 Eger flaplarin ve menhol kapaklari, baglandiklari
yapisal elemanlara pozitif olarak monte edilemiyorsa,
aciklik etkin bir sekilde takviye edilecektir.

3.2.5.3 Gerekli sizdirmazlik elemanlari; saglam, esnek
ve bozulmaz olacak, agir giines 1isinlarinda dahi

catlamayacak ve tasinacak kargoya direncli olacaktir.

3.2.6  Diger bilgiler

Deniz kosullarinin veya diger kaynaklarin meyilinin neden
oldugu yer degistirmelere karsi kargonun guvenlige
alinmasi igin, yeterli sayida uygun baglama duzeni
saglanacaktir. Bu duzenler yapisi ve sayisi kullanicinin

uyguluma kosullarina baglidir.

D. Malzememler
1. Genel Bilgiler
1.1 Sivi veya gaz kargolarin taginmasi amaglanan

konteynerlerin tanklari, boru donanimi, valfleri ve
fitinglerinde ve  konteynerin tim yik tasiyan
elemanlarinda, vyalnizca Ozellikleri garanti edilen
(mukavemet, gereken hallerde dusik sicakliklara
dayanim, kaynak edilebilirlik, korozyona ve/veya
¢lrimeye dayanim, vb.) malzemeler kullanilacaktir.

Asagida aksi Dbelirtimedikce veya 6zel anlagma
saglanmadikga; TL Malzeme Kurallar, taninmis
standartlar (6rneg@in; DIN EN 10025) veya esdeger diger
standartlar esas alinacaktir. Tehlikeli yiklerin taginmasi
amaglanan tank konteynerlerde, ilgili yasal hikumlere

ayrica uyulacaktir

1.2 Genel olarak, sadece TL tarafindan onayl
Ureticilerin Urettigi malzemeler kullanilabilir. Onaylar, TL
kurallarina goére verilir, onay bagvurulari TL Merkezine
yapilir. Bagvuru Uuzerine, TL diger bagdimsiz test
otoritelerinin onaylarini  kabul edebilir veya Urinlerin

dlzenli testlerini esas alarak onay verebilir.

1.3 Asagida aksi belirtimedikce, malzemeler EN
10204’e uygun imalatg test sertifikasina sahip olacaktir.
Celik dokumler ve tehlikeli madde tasinmasi amaglanan
konteynerlerin malzemeleri i¢cin EN 10204’e uygun
3.1.C(TL) kabul testi sertifikasi diizenlenecektir. Ozel
durumlarda veya satin alicinin istegi dogrultusunda,
teslim edilen malzemeler TL'nun gd6zetiminde kontrol
testine tabi tutulur. Tim malzemeler ve yapisal
elemanlar; Ureticinin isareti, malzeme kalitesi ve dékim
veya grup belirlenecek tarzda markalandirilacaktir.

Dokimlerin markalanmasi ile ilgili olarak 2.2.9'a bakiniz.

14 Termal konteynerler, Bélim 3, A.3.1.1°deki ilave
isteklere uygun olacaktir.

2, Celik Malzemeler
21 Hadde celikleri

211 TL Malzeme Kurallarina uygun olan normal ve
yuksek mukavemetli tekne yapim celikleri, 6rnegin; DIN
EN 10025’e uygun kaynak edilebilir yapi ¢elikleri, 6rnegin;
DIN 1626, DIN 1629a uygun boru malzemeleri, 1.1°de
belirtilen elemanlarin yapiminda kullanilabilir. Minimum
akma gerilmesi 235 N/mm? olan diger esdeger yapl
celikleri de TL'nun onaylyla kullanilabilir. Ozel celiklerle
ilgili istekler (deniz serpintisine dayanikli celikler,
minimum akma noktasi 335 N/mm? nin (zerinde olan
yuksek mukavemetli celikler veya dusuk sicakliklara
dayanikli celikler gibi) her durum igin ayrn ayrn
belirlenecektir.
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21.2
gerekli 6zelliklere sahip (6rnegin; uygun egilme 6zellikleri,

Yeterli mukavemetin disinda, ilgili uygulama icin

kaynak edilebilirlik) yapi celikleri; konteynerlerin ikincil,
yuk tagimayan elemanlarindan kullanilabilir. Bu geliklerle,
2.1.1de

birlestirmeler,

belirtlen  gelikler  arasindaki  kaynakli

yapisal elemanlari olumsuz olarak

etkilemeyecektir.

2.2 Celik dokiimler

2.21 Madde 1.1’de belirtilen elemanlarin dokiimtinde;
DIN 1681’e gore GS-38, GS-45 ve GS-52, DIN 17245'e
gore GS-C 25 ve DIN 17182'ye uygun celik dokim
kaliteleri kullanilabilir. Kése fitinglerinde kullanilan celik

222
(kdse fitingleri icin olanlar harig) ilgili standartlarla birlikte,
TL Malzeme Kurallar’ndaki

Aksine anlasma yapilmadikc¢a, celik ddkiumler

kalite isteklerine ve test
kosullarina tabidir.

223

istekleri saglamalidir:

Kose fitinglerine ait gelik dokumler, asagidaki

- Her sarjin bilesimi Tablo 1.1’e uygun olacak ve

Uretici tarafindan sertifikalandirilacaktir.

Kimyasal bilesimden farkliliklarda TL'nun onayi
gereklidir.

doékimler, 2.2.3'deki istekleri karsilamalidir. Mekanik - Mekanik Ozellikler Tablo 1.2'deki istekleri
Ozellikler ve kaynak edilebilirlik y6nlerinden yukarida karsilayacaktir.
belirtilen kalitelere egsdeger olmasi kosuluyla, diger
kurallara veya standartlara uygun olan celik doékim Farkliliklarda TL’nun onayi gereklidir.
kaliteleri de TL’nun onayi ile kullanilabilir.
Tablo 1.1 Kimyasal bilesim (eriyik analizi) (1)
Bilesim (%)

C Mn Si P S Cr Ni Cu Mo Algoi (2) | Cr+Ni+Cu+Mo
Maks. Maks. Maks. Maks. Maks. Maks. Maks. Maks. Min. Maks.
0,20 [0,90+1,50| 0,50 0,035 0,035 0,25 0,30 0,20 0,08 0,015 0,70

M Cr+Mo+V  Ni+C
(1) Karbon esdegeri  Cgq = C + ?n BpCLA 50 Y. I;r5 . %] , %0,45°i asmayacaktur.

(2) Aliiminyum yerine kismen veya tamamen diger ince taneli sekillendirme elementleri kullanilabilir.

Tablo 1.2 Mekanik 6zellikler

Akma siniri Cekme mukavemeti Kopma uzamasi Kesit daralmasi Centik darbe enerjisi
Ren Rm As V4 KV (1)
[N/mm?] [N/mm?] [%] [%] [Joule]
Min. Min. Min. Min.
27
220 430600 25 40
-20°C’da (2)

(1) U¢ érnegin ortalama degeri:

Bir deger daha diisiik olabilir, ancak ortalama degerin %70 inden az olamaz.

(2) Ozel durumlarda, satin alici tarafindan daha diisiik test sicakliklar istenirse, bu hususta TL ile anlagsmaya varlacaktir.
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224  Celik dokumler, gelik dokimuin kalitesine bagli
olarak normalize edilmis veya isil islem gérmis durumda
teslim edilecektir.

225 Celik dokiumlerin, kullanimlarina ve goérev
gormelerine olumsuz etki edebilecek hatalari (dokim
boslugu, c¢ekme boslugu veya catlak gibi)
bulunmamalidir. Gerektiginde, 6nemsiz kum izleri ve
curuf izleri, bozuk ek yerleri ve kigik dokim kumu
kabugu taslanarak giderilecektir.

22,6 Hatalarin kaynakla giderilmesi TL'nun onayi ile

mUmkindar (1).

TL Malzeme Kurallari, Bolim 6, A dikkate alinarak;
kaynak yonetimi, 1sil islem testlerin kapsami hususunda,
kaynak islemine baglanilmadan 6énce TL ile anlasmaya
variimalidir.

227 Tum gelik dokum kaliteleri icin gekme ve gentik

darbe testleri yapilacaktir.

Ornekleme igin, pargalar; eriyik ve 1sil islem kiimelerine
gore partiler halinde gruplandirilacaktir.

Test pargalari genelde, dékiimle birlikte dokilecek ve son

1sil islem ve markalamadan sonra kesilecektir.

Birlikte dokme olanagi yoksa, test érnekleri, sérveydrle
anlasmak suretiyle, kullanilmayan parcalardan veya ayri

dokilen test pargasi kuponlarindan alinacaktir.

228 Malzemelerin TL tarafindan test edilecegi
hallerde, tum dokimler, dokuldukleri durumlar ve
boyutlari ydnlerinden kontrol edilmek Uzere soérveydre
sunulacaktir. Boyutsal ve goéz kontrolleri genelde rastgele
yapilir. Sorveyorin istegi Uzerine Onemli hatalarin
beklendigi hallerde, 6érnegin; manyetik pargacik veya girici

sivi ydntemleriyle tahribatsiz testler yapilacaktir.

1) Kaynakla onarima izin verilmesinin on kosullari:

Is sirasinda gozetim kosuluyla egitimli kaynak¢r ¢alistirimast,
onayl ve uygun kaynak dolgu malzemesi kullanimi, halatlarin
ustalikla giderimi ve ¢atlak bulma testi, gerekirse kaynagin
vaklagik 100°C’da én 1sitmasi, gerilme giderme tavlamasi.
Onemli halatlarda; normalizasyonun yenilenmesi, kaynakii
bélgenin islenmesi ve tahribatsiz test yontemleri ile c¢atlak
bulma testleri.

Konteyner kose fitinglerinde, ayni sarjda yer alan her 400
dokimden 1 adedi, uygun yontemlerle i¢ hatalar
yoniinden test edilecektir.

229 Her dokime (Uretici semboll ve sarj numarasi
(en az son ug¢ hanesi) markalanacaktir. Resim veya parca
numaralari gibi ilave isaretler hakkinda, satin alici ile
dokiimhane arasinda anlasmaya varilacaktir.

Malzemelerin TL tarafindan test edilecegi hallerde,
sorveyor tarafindan test edilen her parga TL test mihri
ile, s6z konusu teslimat icinde yer alan tim diger
dokimler E grup test mihdrd ile markalanacaktir (2).

23 Paslanmaz ¢elikler

2.31 Paslanmaz ¢elikler, taginacak kargo ve galisma
kosullari (kaynak) dikkate alinarak korozyona direnglerine
gobre secilecektir. Aksi ayrintili olarak kararlastiriimadikca,
DIN 17440’a veya TL’nun izniyle, dider kurallara veya
standartlara uygun esdeger celikler degerlendirilebilir.

2.3.2 Kaynakli  birlestirmelerde sadece, kaynak
ediimeye uygun olan ve kaynakhh durumda (isil islem
olmaksizin) kristaller arasi korozyona direnci garanti
edilen kaliteler kullanilabilir. Bu ¢elikler, genelde, titanyum
veya tantal/niobyum stabilizeli kaliteler veya azaltiimig
karbonlu (yaklasik %0,02-%0,05 C) kalitelerdir.

3. Aliiminyum Alasimlan
31 islenmis aliiminyum alagimlari

3141 islenmis aliminyum alagimlari, deniz suyu
iceren atmosferde korozyona karsi yeterince dayanimii
olmalidir.

Ozel durumlarda aksi kararlastiriimadikgca DIN 1725 Part
1’e gbére Al Mg 3, Al Mg 4,5, Al Mg Si 0,5, Al Mg Si 0,7
veya Al Mg Si 1 alasimlari kullanilacaktir.

3.12 Kimyasal bilesim ve fiziksel 6&zellikler TL
Malzeme Kurallarina ve ilgili standartlara uygun olacaktir.

(2) miihiirii  yerine, TL’nun izninin alinmast
kosuluyla, ~dokiimlerin TL testli oldugunu ifade eden TL

harfleri ile de markalanabilir.
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Kaynak bakimindan, yumusak durumdaki mukavemet
dikkate alinabilir.

Ornegin; bir onay testi gibi kanitlarin  bulunmasi
kosuluyla, TL daha yiksek mukavemet degerinin
kullanimini kabul edebilir.

3.2 Dokiim alagimlan

3.21 Korozyona dayanimh  aliminyum alasimh
dékdmler igin 3.1.1 uygulanir. Asagida belirtilen DIN 1725
Part 2'ye uygun doékim alasimlari kullanilabilir, Tablo
1.3’e bakiniz.

3.22  Aliminyum alasimli dékumler, ilgili uygulama
icin yeterli kalitede olacaktir. Aliminyum alasimli
dékamler, ilgili uygulama igin yeterli kalitede olacaktir.
Aliminyum alagimli dékimden yapilan kose fitingleri,
TL'nun o6zel onayina tabidir. Yeterli mukavemet
Ozelliklerinin kanitlari saglanacaktir.

Tablo 1.3 Deniz suyuna uygun aliminyum alagimh

dokiumler
DIN 1725, Part 2’ye gore DIN 1725 Part 2’ye gore
malzeme sembolii deniz suyuna dayaniklilik
G-/GK-AI Si 12 iyi
G-/GK-Al Si 10 Mg wa Iyi
G-/IGK-Al Si 9 Mg wa fyi
G-/GK-Al Si 7 Mg wa fyi
G-/GK-Al Si 5 Mg ka/wa Iyi
G-/GK-Al Mg 3 Mikemmel
G-/GK-Al Mg 3 Si Cok iyi
G-/GK-Al Mg 5 Mikemmel
G-/GK-Al Mg 5 Si Cok iyi
Gd-Al Mg 9 Cok iyi
4. Ahsap Malzemeler
4.1 Konteynerlerin ahsap elemanlarinin  (masif

agag, tabakali ahsap veya kontrplak) dreticilerinin
bagimsiz igyeri kontrol bdlimi olmalidir. Uygun ve
kalibre edilmis test cihazlarina sahip bir laboratuvar
bulunmalidir.

4.2 Konteynerlerin  Uretiminde kullanilan ahsap
malzeme olarak nitelikleri kanitlanmis olan, yani; suya,

atmosferik kosullara, mantar ve zararli ¢lriimelerine
dayanikli, uygulamaya uygun mekanik o6zelliklerde ve
disik c¢ekme ve kabarma &zelligindeki ahsaplar
kullanilacaktir.

4.3 Masif agag

Konteyner yapiminda kullanilan ahsap malzeme; uzun lifli
ve iyi kalitede, yani; 6zden, zararli budaklardan ve diger
kusurlardan arinmig  olacaktir. BukuUlmis damarl
ahsaplar veya damara c¢apraz kesilmis ahsaplar

kullanilamaz.

Kullanilan ahsaplar ya firnlanmis veya yeterince
kurumus veya uygun kurutma firinlarinda kurutulmus
olmalidr.

4.4 Kontrplak, tabakali ahsap

Birbirine yapistirilan kisimlardan olusan kontrplak ve
diger ahsap elemanlarin tim tabakalari, katmanlari veya
kisimlari ilgili  uygulamaya elverigi mukavemette
olacaktir. Kontrplak levhalarinin kalite istekleri, DIN
68705, Page 2 veya esdeger standartlarda belirtilenlere

uygun olacaktir.

Kontrplak levha, vb. nin Uretiminde, 6zelligi kanittanmis
tipte yapistirici kullanilacaktir. Yapistirmali birlesimler;
DIN 68705 AW 100 ve DIN 53251, DIN 53255’ uygun
olacaktir.

4.5 Ahsgabin korunmasi
Tdm ahsap malzemeler; mantarlara ve/veya zararlilara
karsi  6zelligi kanitlanmis koruyucularla emprenye

edilerek korunmalidir (B.4’ bakiniz).

Ahsap zemin kisimlarinin alt tarafi, mimkinse,

nemlenmeye karsi uygun yollarla (6rnegin; fenolik regine)

korunmalidir.
5. Plastik Malzemeler
5.1 Yan cidar ve tavan elemanlarinin kaplamasi igin

kullanilan elyaf takviyeli plastikler, 6zelligi kanitlanmig
kalitede olacak ve kanitlanmig ybntemlere gore

uygulanacaktir.
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Kaplamanin ve 6z tabakanin (ahsap, plastik, vb.)
mukavemeti, Bolim 2, B.2'deki isteklere gore birbirine
uygun olacaktir. TL, 6zel kanitlama istedi hakkina
sahiptir.

5.2 Konteynerlerde kaplama ve izolasyon olarak
kullanilan plastik malzemeler, olusan iklim kosullarina ve
mekanik geriimelere uygun olmali ve sagliga veya
kargoya zararli herhangi bir madde yaymamalidir (Bolim
3, A.3'e de bakiniz).

5.3 Sizdirmazlik elemanlariyla ilgili istekler igin
C.3.2.5’e bakiniz.

E. Birlestirme Yontemleri
1. Kaynak
1.1 isyeri ve atélyelere uygulanacak kosullar

1.1.1 Konteynerin kaynak islemlerini yapacak isyerleri
ve atblyeler, bu konuda TL tarafindan onaylanacaktir
(Bolum 1, A.4d’e de bakiniz). Tehlikeli yiklerin
tasinmasinda kullanilan tank konteynerlerle ilgili olarak
“TC Approval Regulations”a uygulanacaktir. Atdlyeler ve
isyerleri, yuksek kalitede iscilikle kaynak yapabilecek
olanaklarla techiz edilecektir. Bu olanaklar; atmosferik
etkilere karsi korumali calisma mahallerini, kaynak agzi
hazirlidi ile ilgili makina ve donanimi, guvenli ve guvenilir
kaynak makina donanimini, kaynak dolgu malzemeleri ve
tiketim malzemelerinin muhafazasi icin sabit veya

tasinabilir kurutma mahal veya dolaplarini igerir.

1.1.2 Montaj ve kaynak icin; yapisal elemanlarin
boyutsal dengesinin korunmasi amaciyla jiglerin
kullaniimasi énerilir. Bu jigler, kaynak dikislerine kolaylikla
ulagilabilecek ve en uygun pozisyonda kaynak
yapilabilecek sekilde olacaktir (1.6.5e de bakiniz).
Mumkunse punta kaynagindan kaginilacaktir.

1.2 Kaynakgilar, kaynak gozetimcileri

1.21 Bolim 1, D.1.1’e goére yapisal elemanlardaki
tim kaynak isleri, yalnizca gegerli kaynakgi yeterlilik
sertifikasina sahip ve TL tarafindan onaylanmig
kaynakgilar tarafindan yapilabilir. Kaynakgilar, DIN EN
287 veya (TL’nun onayi ile) diger esdeger standartlara

gore, ilgili is alanini kapsayacak sekilde (malzemeler,
yapi elemanlarinin  kalnlidi, kaynak yontemi ve
pozisyonlari, kaynak dolgu metalleri, vb.), bir veya daha
fazla nitelik gruplari halinde siniflandinlacaktir. Dahil
edilecek ve hari¢ tutulacak hususlar bakimindan TL
kaynak kurallarindaki ilave hikimler de dikkate
alinacaktir (6rnegin; i¢c kdse kaynaginda yapiliyorsa, ilave
ic kose kaynagi test parcalari istekleri gibi). Asagiya
dogru dusey kaynak yapacak kaynakgilar, bu pozisyon
icinde sertifikalandirlacaktir (1.3.1 ve 1.6.5'e bakiniz).

1.22  Kaynakgl sertifikasinin gecerliligi (normalde 2
yil), sertifikalarin gecerliligini koruma kosullari ve yeniden
sinav esaslari DIN EN 287 ve TL Kaynak Kurallarina

uygun olacaktir.

123 Kaynak iglemlerini yapan her igyeri veya
atolyede, is nitelikleri ile ilgili kanitlari TL'na verilecek olan
bir kaynak gdzetimcisi bulunacaktir. Yapilacak kaynak
islerinin tipine ve kapsamina bagll olarak, kaynak
g6zetimi islemi bir kaynak uzmani veya kaynak
muhendisi tarafindan yapilabilir. Kaynak goézetimi, TL
tarafindan onaylanacaktir. Kaynak gozetimcisi ile ilgili
degisimler, en kisa surede TL’na bildirilecektir. Kaynak
gO6zetimcisi, kaynak haziri§i ve kaynak iglemlerini
sorumlu olarak gozetecektir (1.6.8’e de bakiniz).

1.3 Kaynak prosediirleri, prosediir testleri

1.3.1 Yalnizca uygulamasi, genel deneyimler i1siginda
yeterli bulunan veya bir prosedur testi ile kanitlanmig
bulunan kaynak prosedirleri kullanilacaktir. TL’nun
g6zetiminde  yapilan  prosedir testleri, atblye
prosedurlerinin yeterliliginin ve kullanici igsyerindeki iretim
kosullarindaki kalite  &zelliklerinin -~ uygunlugunun
kanitlarinin  saglanmasi amaciyla, kose fitinglerinin
asaglya dogru dugey kaynadl ve ici bos kesitlerin tek
tarafli kaynagi icin gerceklestirilecektir. Ayrica, TL diger
kaynak prosedurleri veya malzemeleri icin prosedir testi
isteme hakkina sahiptir (6rnegin; 6zel yapi ¢elikleri igin).

1.3.2 Testlerin kapsami, 6rnekler, test pargalari ve
istekler, uygulama O6zelliklerine bagh olarak, her durum
icin ayri ayri olmak Uzere TL Kaynak Kurallar’'ndan
benzesim yoluyla belirlenecektir. Prosedir testlerini
gerceklestirilen kaynakgilarin, ilgili kaynak teknolojisine

ve malzemeye vakif oldugu kabul edilecektir. Ancak
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prosedur testlerinin basariyla tamamlanmasi zorunludur.
Genigletilmis uygulama durumlarinda, ilave kaynakgilarin
ve operatdér gruplarinin gdérev almasi gerekiyorsa,
kaynakgilar ve operator gruplarinin yeterince egitiimesi ve

test edilmesi gereklidir (1.2.1°e bakiniz).

1.4 Kaynak dolgu malzemeleri ve tiiketim

malzemeleri

1.4.1 Kullanilan tim kaynak dolgu malzemeleri ve
tiketim malzemeleri (elektrotlar, gaz alti kaynak telleri,
vb. gibi) TL Kaynak Kurallar’rna goére TL tarafindan
onaylanmis olmalidir. Gerekli kalite siniflari, kaynatilacak
ana malzemelere baglidir.

1.4.2 Normal tekne yapim celiklerinde ve DIN EN
10025’'e gore Fe 360 veya Fe 430 gibi esdeger yapim
celiklerinde her kalitedeki dolgu malzemeleri ve tuketim
malzemeleri kullanilabilir (Bélim 1, D.2.1.1e bakiniz).
Yiksek mukavemetli tekne yapim celiklerinde ve DIN EN
10025’e gore Fe 510 gibi esdeger yapim celiklerinde 2 Y
ve 3 Y kalitesindeki dolgu metalleri ve tliketim
malzemeleri (gerekirse, H 15, H 10 ve H 5 uzanimli
olanlar da) kullanilacaktir. Sakinlestirimemis yapim
celiklerin ve celik dékimlerin kaynaginda son belirtilen
dolgu metalleri ve tiiketim malzemeleri tercih edilecektir.

143 Diger malzemeler igin (Ostenitik paslanmaz
celikler veya aliminyum alasimlarni  gibi) dolgu
malzemeleri ve  tlketim  malzemelerinin  onayi

uygulamalari, TL Kaynak Kurallar’'nda yer almaktadir.

1.4.4  Diger malzemeler igin dolgu metalleri ve tiketim
malzemeleri, ilgili prosedurlere gore test edilebilir ve
onaylanabilir. Ancak, bu onaylar, kullanicinin igyeriyle ve
tekrar testleri yapiimadikga, 1 yillik gecerlilik suresi ile
sinirli kahr. Bu yolla proseddr testine giren dolgu metalleri
ve tuketim malzemeleri yerine, TL tarafindan onaylanan
kaliteye esdeger dider dolgu metalleri ve tiketim
malzemeleri kullanilabilir.

1.5 Kaynakh birlegtirme sekilleri

1.5.1 Kaynakli  birlegtirmeler;  Uretim  sirasinda
kolaylkla ulasilabilecek sekilde ve en uygun kaynak
sirasi ve pozisyonunda vyapilabilecek tarzda dizayn

edilecektir. Uretimden sonra yapisal elemanlarda

kacinlmaz olan minimum artik gerilmelerin  ve
deformasyonlarin  bulunmasina 6zen gosterilecektir.
Kaynakli dikisler arasindaki mesafenin az olmasindan ve
lokal kaynak yigilmalarindan kaginilacaktir.

1.5.2 Gerime vyaglanmasindan etkilenen yapim
celiklerinde; soguk sekil verilen alanlarda, %5’den daha
fazla kalici uzamadan mimkin oldugunca kaginilacaktir.
Tekne yapim geliklerinde (DIN EN 10025’e gére B, D, D1;
D2, DD1 ve DD2 kalite gruplar) soguk sekil verilmis
bdlgelerle bunlara bitisik alanlarda, asagida belirtilen
minimum blkme (i¢) yarigapina uyulmak kosuluyla (Tablo
1.4), kaynak islemi yapilabilir.

Tablo 1.4

ince levhallevha kalinlik Minimum biikme

araligi yarigapi (ig)

4 mm. ye kadar 1xince levha kalinhgi

4 mm. den 8 mm. ye kadar 1,5xince levhallevha kalinhgi

8 mm. den 12 mm. ye kadar | 2,0xlevha kalinligi

Bikme islemine bagl olarak, yukarida belirtilenlerden
daha buyuk bukme yarigapi gerekli olabilir.

1.5.3 Aln kaynagi birlestirmeleri (diz kenarli alin
kaynagi, V veya X kaynak agizli alin kaynaklar gibi) ve
kdse veya istavroz birlestirmeler (yarim V kaynak agizl
alin kaynagdi gibi), levhanin veya elemanin tim kesiti
kaynayacak sekilde dizayn edilmelidir. Bunu elde etmek
icin; ince levha veya levha kalinhgina bagll olarak,
kaynatilacak yuzey dizlemleri arasinda yeterli aciya,
yeterli bir araliga ve kok yuzlerinin mimkin olan en
kiicik ylksekligine dikkat edilerek, yapisal elemanlar DIN
standartlarina uygun olarak (6rnegin; DIN 8551, DIN
8552, vb.) agiz hazirigina tabi tutulur. Ozel kaynak agz
sekilleri TL onayina tabi olup, gerektiginde, kaynak
agizlan proseddr testi ile belirlenir.

1.5.4 ¢ kdse kaynaklari, miimkiinse, her iki tarafta da
devamli olacak sekilde dizayn edilecektir (C.3.2.1e
bakiniz). Cergevelerin i¢ kisimlarinda yan cidarlarin
kaynaklarinda metod kaynagdi uygulanabilir. Tanklarda
her iki tarafta da devamli veya oyuklu i¢ kdse metod
kaynagl yapilir. i¢ kése kaynagi bogaz élglsii, her
durumda yike bagh olup, tereddit halinde, hesapla
uygunluk kaniti saglanacaktir. “a” dlgtisti 0,7 t (t = ince
olan levhanin kalinligiyden daha buylik olma-
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yacaktir. Ince levhalardan yapilan yan cidarlar ve benzeri
yapisal elemanlardaki i¢ kdse kaynaklari harig, “a” kaynak
bogazi Olglisti 2,5 mm. den ve kose fitinglerinde 3,5 mm.

den az olmayacaktir.

1.5.5 Bindirmeli kaynaklar, sadece nispeten kiglk
yuklere maruz yapisal elemanlarda kullanilacak ve
mimkinse, ana gerilme dogrultusunda paralel olarak
yapilacaktir. Bindirme genisligi en az 1,56 x t + 15 mm.
(tzsince olan levhanin kalinh@i) olacaktir. i¢ kdse
kaynaklari 1.5.4’e goére yapilacaktir.

1.6 Uretim ve testler

1.6.1 Kaynak boélgesinde yapisal elemanlar
temizlenmis ve kuru olacaktir. Kaynaktan o&nce;
tabakalar, pas, alevle kesme ciiruflari, gres, boya (film
kalinhgr yaklasik 20p’'a kadar olan izin verilen koruyucu
boyalar harig) ve kirler tamamen giderilecektir. Levhalar,
profiller veya vyapisal elemanlarda, kaynaktan o&nce
korozyonu azaltici boya (shop primer) varsa, bu boya
kaynakli birlestirmenin kalitesini olumsuz olarak etki

etmeyecektir.

1.6.2 Yapisal elemanlari hazirlarken ve birbirine
birlestirirken, belilenen kaynak agzina ve aralk
genigligine (hava boslugu) uyulmasi saglanacaktir. Eger
izin verilen arallk az miktarda asiimigsa, birlestirme
yuzeylerine kaynak vyapilarak bu aralk azaltilabilir.
Doldurma pargalari veya teller konulmayacaktir.
Yeterince genis metal seritlerde veya profillerdeki daha
biyuk araliklar kaynakla doldurulabilir.

1.6.3  Ozellikle capraz elemanlarla kesilen yapilarda,
levhalar ve profiller hassas bir sekilde alistirilacaktir.
Kenarlarinin birbirine gére kagikhgi; levhanin veya profilin
kalinliginin %15’inden veya 3 mm. den (hangisi kiglkse)

daha fazla olmasina izin veriimez.

1.6.4 Kaynak islemleri sirasinda, c¢alisan alanlar
atmosfer etkilerine karsi korunacaktir. Soguk havalarda
(0°C'In  altinda) kaynakh  birlestirmelerin  saglikh
yapilmasini saglamak Uzere gerekli Oonlemler (6rtme,
koése fitinglerinin 1sitiimasi) alinacaktir. -10°C’in altinda
kaynak islemleri durdurulacaktir. Ozellikle kdse
fitinglerinin kaynaginda, ani sogumalardan kacinilacaktir.

1.6.5 Kaynak islemi, en uygun pozisyonda
yapilacaktir. Kose fitinglerinde, genel olarak, asagiya
dogru dusey kaynak test prosedurlerinden sonra dahi ve
kaynak metali ve tiketim malzemelerinin onayina
bakilmaksizin, kose fitinglerinde, mimkinse, asagiya
dogru disey kaynaktan kaginilacak ve kose fitingleri’/kdse
dikmesi birlesmelerinde uygulanmayacaktir. Uygun
kaynak sirasi uygulamasi ile asgari olarak, kaynak

dikislerindeki gekmeler 6nlenecektir.

1.6.6 Kaynak islemlerinde; Uniform nifuziyetin, koke
kadar yeterli erimenin ve asirn siskin olmayan uniform
kaynak ylizeylerinin saglanmasina dikkat edilecektir. Cok
pasolu kaynaklarda, o©nceki pasolardan kaynaklanan
curuflar tamamen giderilecektir. Catlaklar (catlak punto
kaynaklari  dahil), buylik gbzenekler veya curuf
birikimlerinin Gzerine kaynak yapilmayacak, bu gibi
hatalar taslanarak giderilecektir.

1.6.7  Ana malzemenin veya iscilik hatalarinin onarimi,
yalnizca TL'nun onayi alinarak yapilabilir. Kiguk yizey
hatalari, mimkinse, yuzeysel taglama ile giderilecektir.
Kaynagin igine etki eden hatalar oyulacak ve tekrar
kaynatilacaktir.

iigili yapisal elemanlarin gatlaklar nedeniyle kismen veya
tamamen degistiriimesi istenmeyen veya c¢atlaklar TL'nun
izni ile kaynakla kapatilabilen hallerde, ¢atlagin boyu ve
sekli, uygun catlak algilama teknikleri ile kesin olarak
belirlenecek, ¢atlak bolgesi oyularak ¢ikarilacak ve daha

sonra kaynatilacaktir.

1.6.8 Kaynadin uygun sekilde tamamlanmasi, ilgili
atélye  tarafindan  yapilan  ayrintih  kontrollerle
sadlanacaktir (1.2.2'ye bakiniz). TL, Uretim sirasinda ve
gerekirse isin  tamamlanmasindan  sonraki  son
muayenede, rastgele kontrollerle kaynadi muayene
edecektir. TL, yeterince kontrol ediimemis yapisal
elemanlari reddetme ve atdlye icinde yapilacak yeterli bir
muayeneden ve gerekirse onarimin tamamlanmasindan
sonra tekrar kontrole sunulmasini isteme hakkina
sahiptir.

1.6.9 Tereddit halinde, TL Onemli yapisal
elemanlarda ilave testlerin  (kaynak kalitesinin
belilenmesi icin yapilacak tahribatsiz testler gibi)
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yapilmasini isteme hakkina sahiptir. Testlerin tipi ve
kapsami, her durum igin TL tarafindan belirlenecektir.

Tank konteynerlerin testleri icin Bélum 6’ya bakiniz.

2. Civatali ve Perginli Birlestirmeler

21 ligili standartlara uygun olan ve satin alici
sartnamelerinde belirtilen baglanti elemanlar kullanilacak
ve birlestirmeler yurdrlUkteki mihendislik uygulamalarina
gore yapilacaktir.

2.2 Bolum 2’de belirtilen testlerin basariyla yapilmis
olmasi halinde, birlestirmenin yeterli mukavemette
oldugunun  kanitlandigi  kabul edilecektir.  Ozel
durumlarda,TL prosedur testinin yapilmasini isteyebilir.
Gerekirse, incelenecek dokimanlarla birlikte, kanitlayici

hesaplar da verilecektir.

23 Tdm birlestirme elemanlari deniz suyuna
dayanikli olacaktir. Daha sonra yapilan anti-korozif
boyalar kabul ediimez. Temas korozyonu olasiligi
Ozellikle dikkate alinacaktir. Tank ve dokme yik
konteynerlerinde, birlestirme elemanlarn ayrica, bu
konteynerlerde tasinmasi amaclanan maddelere de

dayanikli olacaktir.

24 Celik ve aliminyum yapi elemanlari arasindaki
birlestirmeler, denenmis korozyon &nleyici yontemlere

gbre yapilacaktir.

2.5 Belirli  durumlarda, civatali birlestirmeler
kilittlenecektir. ~ Bu  uygulama  o¢zellikle, sogutma
makinasinin veya pargalarinin, emniyet valfleri ve
fitinglerin montajinda yapilacaktir.

2.6 Gumrikler bakimindan civatal birlestirmelerin
kilittenmesi ile ilgili olarak, resmi kurallar uygulanacaktir.
2.7 Percinleme islemi yapilirken, pergin
malzemesinin ¢atlamadiginin kaniti verilecektir.

3. Yapisgtirmali Birlegtirmeler

31 Yapistirmali birlestirmelerin (6rnegin; yan cidar
panellerinin sabitlenmesi igin) uygunlugu (saglamhgi) bir
prosedur testi ile kanitlanacaktir. Bu testin tipi ve
kapsami, her durum icin ayn ayr kararlagtirilacaktir.
Onceki deneyimler dikkate alinabilir.

3.2 Birlestirme hazirliklari ve tasima kosullan
hususunda  yapistirici Ureticisinin ybnergelerine
uyulacaktir.

3.3 Yapistiricinin ~ bilesenleri,  6ngérulen  iklim
kosullarina ve kimyasal etkilere karsi dayanikli olacak,
tasinacak kargoya zararli etkisi bulunmayacaktir.

F. Markalama ve Dokiimantasyon
1. Markalama
1.1 B.3.1’e gore test edilmis konteynerler asagidaki

sekilde markalanir:

a) Nominal olarak sol kapida, Ek B, B’ye uygun
olarak yapigkanl bir etiket

(Tank konteynerlerinde: tank isim plakasinin
yanina)

b) Tip sertifikasi numarasi (FC no.), TL damgasi,
tank test numarasi tank konteynerlerin tank isim
plakasina soduk olarak ilaveten damgalanir.

1.2 TL damgas! ve etiketler, konteynerin Uretildigi
kosuldaki (teslim kosulundaki) durumunu ifade eder.
Onarimdan veya hasardan sonra yenilenmeleri, TL'nun
merkez ofisi veya yetkii muayene oOofisleri ile temas
kurularak kabul edilebilir. Etiketler sadece TL tarafindan
dizenlenir.

1.3 CSC plakasi: “Convention for Safe Containers
(CSC) of December 2" 1972" geregi ilistirilecek olan
Gulvenlik Onayi Plakasi; sabit, yangina ve korozyona
dayanikli olmah ve Ek B, B.2'de belirtilenleri icermelidir.
Onay referanslari onay otoritesi tarafindan belirlenecektir.

1.4 GUmrik  otoritelerinin ~ kontroli  ile ilgili
markalamalar, vyetkili otorite tarafindan belirlenen
hikimlere goére yapilacaktir.

1.5 Tehlikeli yuklerin taginmasinda markalamalar,
yasal hikumlere (6rnegin; IMO Code) gére yapilacaktir.

1.6 Demiryolu trafidi onayi ile ilgili markalamalar
(6rnegin; UIC kosullarina goére), demiryolu idarelerinin
belirledigi hiikiimlere gore yapilacaktir.
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1.7 Ahsap yapisal elemanlarin, 6zel kural veya
kaidelere gbére emprenye ve test edildigi durumlarda,
konteynerler ilgili ulusal kurallara uygun olarak sabit
etiketlerle markalanabilir.
1.8 Tdm diger hususlarda, konteynerin
markalanmasi ile ilgili olarak 1SO 6346 “Freight
Containers—Coding, Identification ~ and  Marking”

standardina uyulacaktir.

2. Dokiimantasyon

21 Tip sertifikalari

211 Konteyner tipinin testi, yani dokimanlarin
(resimler, vb.) onayi, yik ve isletme testleri, tip sertifikasi
ile belgelendirilir (Ek B, C.1’e bakiniz). Bu sertifikada
ayrica tip ve dizaynin en 6nemli 6zellikleri, Uretici ve satin

alan da yer alir.

2.1.2 Az miktardaki serilerde, TL Merkez Ofisi'yle
anlasmaya varilmak suretiyle, tip sertifikasi bakimindan,
daha dnceki serilerden elde edilen test sonuglarina atifta
bulunulabilir.

2.2 Tekil sertifikalar

221 Bir serideki tekil konteynerlerin testleri (B.3.1’e
gore Uretimin gozetimi ve tekil testler), tekil sertifikalar ile
dogrulanir (Ek B, C.2 veya C.3’e bakiniz).

222 B.6.1.3'e gore duzenli olarak kontrole tabi
konteynerleri iceren tekil sertifikalar yenilenebilir veya
gegcerlilikleri uzatilabilir.

2.2.3  Konteynerlerin 6zel surette testi ve onarim veya
hasar sorveyleri, TL Merkez Ofisi veya test veya
sorveyleri yapmis bulunan muayene ofisi tarafindan gayri
resmi olarak sertifikalandirilabilir.
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BOLUM 2
ISTEKLER VE TESTLER
Sayfa

A. GENEI ISEKIET ...ttt s e et s e s e e e e s s e asa et s e snsesenssansesesnenaetesnenanens 2-1
B. LIS 1) USSR 2-1
A. Genel istekler 2.3 Ug yapilar;; bu dizlemin en Ust noktasina

uygulanan 150 kN’luk enine bir kuvvetin, diyagonal
1. Yik Kabulleri uzunlukta toplam olarak en fazla 60 mm. degisime yol

acacag! rijidlikte olacaktir.
1.1 Satin  alicit  tarafindan  farkli  ayrintilar

belirtimedigi slrece, tekil yapisal elemanlarla ilgili yikler,
B. de belirtilen test kosullarindan elde edilir. Olasi hatalar
icin guvenlik sinirini  belirlerken; malzeme yorulmasi,
normal uretim eksiklikleri ve olasi malzeme Kkalitesi
farkliliklar (ahsap) dikkate alinacaktir.

1.2 TL’nun, guvenli konteyner antlasmasi (CSC) ve
ISO standartlarina uygun olarak sertifika diizenlenmesi
istendiginde, tip testinde, asgari olarak, B. de belirtilen

test ylkleri uygulanacaktir.

1.3 Tavan sadece insanlari degil, ayni zamanda
kargoyu da tasiyabiliyorsa (6rnegin; asili yukler igin
termal konteynerler), konteynerin dizayninda ve
testlerinde satin alicinin belirttigi ylkler dikkate alinacaktir
(Bolim 3, B.5.2.2'ye bakiniz).

2. Deformasyonlar

21 B.2.1+2.14'e gobre vyapillan yik testlerinin
sonucunda, konteynerde; kullanmina ve tasima
glvenligine (ylikleme kapasitesi, sizdirmazlik) olumsuz
etki edebilecek kalici bir deformasyon olmayacaktir. izin
verilen bazi kalici deformasyon degerleri Tablo 2.3'de
gosterilmigtir.

2.2 Yik altindaki elastik deformasyonlar yapiya
bagl olup bunlarin sinirlari tagima kosullarina baghdir.
Taban yapisinin, Bélim 1, C.3.2.1.2’de belirtilen gegme
degeri; belirtilen sinirlar icinde olmak (izere, konteyner
1,8 R ile yUkli iken, taban yapisinin alt yizeyi, kdse
fitinglerinin alt tasiyici dizleminin en fazla 6 mm. altina
kadar yer degistirecegi sekilde secilecektir.

24 Yan vyapilar; bu dizlemin en ust noktasina
uygulanan 75 kN’luk kesme kuvvetinin, bu kuvvetin
uygulama noktasinin boyuna dogrultuda en fazla 25 mm.

hareket edebileceqi rijidlikte olacaktir.

25 Sabit veya katlanabilir u¢ cidarlh platform
konteynerler, Ust kdse fitingine uygulanan 50 kN’luk
kesme kuvvetinin, boyuna dogrultuda en fazla 42 mm.
yer degisimi yapabilecegi rijidlikte olacaktir.

B. Testler

1. Genel Bilgiler

1.1 Asagida belirtilen testler, ISO genel kargo
konteynerleri ile 1SO 1 serisi tim 0zel tip yuk
konteynerleri i¢in minimum isteklerdir (Ek A, Tablo A.1’e
bakiniz). Bu testler, standartlara uygun olmayan

konteynerlerin testleri igin de esas olusturur.

1.2 Buradaki kurallara gére mukavemet testleri,
karsilagtirilabilir ve cogaltilabilir test verilerinin elde
ediimesi bakimindan sadece statik testler olarak
yapilacaktir. Dinamik yuk bilesenleri icin test yiklerinde
gerekli fazlaliklar dikkate alinmistir. Bu nedenle, test
yuklerini yavas bir sekilde (belirgin bir gecikme ve
ivmelenme olmaksizin) uygulamaya ve en az 5 dakika bu
sekilde tutmaya dikkat edilecektir.
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1.3 Testler sirasinda, test altindaki konteynerin
belirli noktalarinda deformasyon olglimleri yapilacaktir.
Yuklerin veya kuvvetlerin uygulanmasindan 6nce ve

sonra sifir dlgiimlerinin yapilmasina dikkat edilecektir.

1.4 Tekrar testleri (Bolim 1, B.3.3’e bakiniz)

Ek A, Tablo A.3; Uretim sirasinda tekil testlerin tekrar
periyodu ile ilgili esaslari belitmektedir. Kesin test

programi her durum igin ayri ayri belirlenecektir.

1.5 Uretim sirasinda, sorveyériin kararina bagl
olarak rastgele rutin testler (malzemelerin belirlenmesi,
iscilik, boyutlar, kapak ve Kkilitlerin igletim testleri,
sizdirmazlik) yapilr.

1.6 B.2’de ayrintilari verilen testler, asagidaki
istisnalarla komple bir tip testi icinde, herhangi bir sirayla
yaplilabilir:

Test no 1 (istifleme), test no. 2 ve 3'den (st ve alt kose
fitinglerinden kaldirma) énce yapilacaktir. Test no.13 (su
gecirmezlik) en son yapilacaktir.

1.7 Enine ylke maruz kapili yan cidarin, serpintiye
kargl kapr sizdirmazligi, yarim test ydkd altinda
kanitlanacaktir (B6lim 2, B.2.9 ve B.2.13’e bakiniz).

1.8 Test yikleri, yapisal elemanin rijidligi yuk altinda

degismeyecek ve amaglanan etki (lUniform yayili veya

noktasal ylk) elde edilecek sekilde uygulanacaktir.

2, Testlerin Ayrintilan

21 Test no.1 - istifleme

Bu test, tam yUklU bir konteynerin, asagidaki tabloya
gore, Uzerinde istiflenen toplam agirhgr tasiyip
tasiyamayacagini gostermek amaciyla yapilir. Teknenin
ivmesi ve konteyner vyerlestirme  bdlgelerindeki
bosluklardan olusan izafi konteyner kacikliklar dikkate

alinacaktir.

Test altindaki konteyner, her biri bir dip kdse fitingi veya
esdeger kose yapisi altina gelecek sekilde 4 takoz
Uzerine yerlestirilir. Takozlar koése fitinglerinin altina
merkezlenecek sekilde yerlestirilecek ve yaklasik olarak
kose fitingleri ile ayni taban alanina sahip olacaktir.
Konteyner, zemin Uzerinde, toplam agirigi 1,8 R olacak

sekilde Gniform yayil yiikle yiklenir.

Konteyner, ya 4 kose fitinginden ayni anda veya her bir
uctaki bir c¢ift fitinge uygulanan dugsey yuklerle

yuklenecektir. Yikler agagidaki tablodan alinacaktir.

Not:

Konteyner basina 3392 kN'luk test yiikii 9 swrali istifleme ile
elde edilir. Yani, bir konteynerin iizerine 1,8 g. ivme ile her biri
24000 kg gelen 8 konteyner konulur (bu konteynerlerin kose
dikmeleri 848 kN luk bir test yiikii ile test edilir).

Tablo 2.1
Konteyner tipi Toplam test yiikii Her bir ug gergevesindeki izin verilen istif agirhgn
(ayni ada tiim 4 kése test yuku
dikmesine uygulanan)
[kN] [kN] [ka]

1A 1AA+1AAA+1AX 3392 1696 192000
1B,1BB+1BBB+1BX 3392 1696 192000
1C,1CC+1CX 3392 1696 192000
1D+ 1DX 896 448 50800

Test sirasinda, kuvvetlerin uygulama dizleminin ve
konteyner altindaki mesnetlerin dlUzleminin yatay ve
degismez olarak kalmasina dikkat edilecektir. Kuvvet, bir
kose fitingi ile ayni taban alanindaki bir ara takoz

vasitasiyla uygulanacaktir. Her bir ara takoz, enine yénde
25,4 mm. ve boyuna yénde 38 mm. bindirilecektir.
Katlanabilir u¢ cidarlari bulunan platform konteynerlerin
testinde, istifleme testi, u¢ cidarlar katlanmis durumda
iken de yapilacaktir.
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22 Test no.2 — Ust kose fitinginden kaldirma

Bu test, disey olarak uygulanan yik tasiyici dizenler
kullanilarak  konteynerin (st kdse fitinglerinden
kaldirilabileceginin kanittanmasi amaciyla yapilir.

1 D, 1 DX, 1 E ve 1 F boyutlarindaki konteynerler,
kaldirma halatlarinin diseyle 30° agi yapacagi sekilde,
standart kaldirma donanimi kullanilarak kaldirilir.

Bu test ayni zamanda, dolu konteynerlerin kreynle
elleglenirken olusan ivme kuvvetlerine zeminine ylkleme
kapasitesinin  dayanim  gosterip  gdstermediginin

belirlenmesini de amaglar.

Teste tabi tutulan konteyner, konteynerin ve test yikinin
kombine agirhgi 2 R olacak sekilde tim zemine Uniform
yayili bir yikle yiklenecektir. Konteyner, 4 (st kose
fitinginden, énemli bir ivmelenme veya yavaslama kuvveti

olusmayacak sekilde kaldirnlacaktir.

Sabit ve katlanabilir ug cidarl platform konteynerler, 1 R
yukunde asagidaki boyutlari (Ust kése fitingleri boyunca

Olglilen) muhafaza edecektir:

Tablo 2.2
o Lmin. 1 Riile
Konteyner tipi Lmaks. bos -
yukli
1AAA 1 AA, 1Ave 1 AX 12202 12172
1BBB, 1BB, 1B ve 1BX 9135 9105
1CC,1Cve1CX 6068 6042

2.3 Test no.3 — alt kése fitinglerinden kaldirma

Bu test, konteynerin, sadece alt kbse fitingnerine
baglanmis ve konteyner (izerinde yer alan merkezi bir
enine  kantarma  donanimiyla  kaldirilabileceginin

kanittanmasi amaciyla yapilr.

Bu test, tim konteyner boyutlari igin yapilacaktir.

Alt kése fitingleri bulunan 1 E ve 1 F konteynerlerinde de

bu test uygulanacaktir.

Teste tabi tutulan konteyner, konteynerin ve test yikinin
kombine agirligi 2 R olacak sekilde tim zemine Uniform
yayih bir ylkle ylklenecektir. Konteyner, 4 alt kose

fitinginden , 6nemli bir ivmelenme ve yavaglama kuvveti
olusmayacak sekilde dikkatle kaldirilacaktir. Kaldirma
kuvvetleri asagidaki sekilde uygulanacaktir:

1AAA, 1 AA, 1 Ave 1 AX konteynerleri icin yatayla 30°

1BBB, 1 BB, 1 Bve 1 BX konteynerleri i¢cin yatayla 37°

1CCC,1Cve1CX konteynerleri igin yatayla 45°

1Dve 1DX konteynerliri igin yatayla 60°
Kaldirma kuvvetlerinin etki dogrultusu ile kdse fitinglerinin

dig ylzi birbirine gére 38 mm. den fazla sapmayacaktir.

Kaldirma sirasinda kaldirma donanimi, sadece alt kdse
fitinglerinden kaldirilacaktir. Kaldirma donanimi, kaldirma

uygulamalarindaki normal diizenlere benzer olacaktir.

24 Test no.4 — tutma testi (boyuna)

Bu test, konteynerin, demir yolunda hareket halindeyken
2 g'ye kadar olan dinamik ivme kuvvetlerinin neden
oldugu boyuna dogrultudaki harici etkilere dayaniminin

kanitlanmasi amaciyla yaplilir.

Tum konteyner boyutlari ile alt kdse fitingleri bulunan 1 E
ve 1 F Kkonteynerleri boyuna kuvvet testine tabi
tutulacaktir. 1 E ve 1 F konteynerleri ayrica enine

kuvvetlere de tabi tutulacaktir.

Konteyner, konteynerin ve test yikinin kombine agirlhig
1 R olacak sekilde tim zemine Uniform yayili bir yikle

ylklenecektir.

Konteyner, bir ucundan, alt kose fitinglerindeki
acikliklardan sabitlenecektir. Yatay olarak etki eden ve
toplam olarak 2 R’ye esit olan bir kuvvet, dider kdse
fitinglerindeki acikliklardan, Once ileriye ve sonra
sabitleme noktalarindan geriye dogru olmak (zere
konteynere uygulanacaktir.

2.5 Test no.5 — ug cidarlarin yliklenmesi

Bu test, konteynerin, demir yolunda hareket halindeyken
2g'ye kadar olan dinamik yiikler nedeniyle olugan boyuna
dogrultudaki dig kuvvetlere dayaniminin kanitlanmasi
amaciyla yapilr.
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Konteynerin her bir ucu, bir ucu kér ve diger ucunda bir
kapi oldugu durumda test edilecektir. Simetrik
konstrilksiyonda, yalnizca bir u¢ test edilebilir.
Konteynerler 0,4xP i¢ ylki ile teste tabi tutulacaktir.
Dékme yik konteynerleri ile 1 E ve 1 F konteynerleri
0,6xP i¢ yiikiine tabi tutulacaktir. i¢ yiikler test edilen
cidara uniform olarak yayilacaktir. Dlizenlemede cidarin

serbest sekil degisimine izin verilecektir.

2.6 Test no.6 — yan cidarlarin yiklenmesi

Bu test, konteynerin, gemi hareketlerinden kaynaklanan
kuvvetlere dayaniminin kanitlanmasi amaciyla yapilir.
Her bir yan cidar (veya simetrik konstriiksiyonda yalniz bir
cidar), uniform yayili 0,6xP i¢ yukine ayri ayn tabi
tutulacaktir. YUk, yan cidarin ve Ust ve alt yan kiriglerin
serbest sekil degisimine izin verecek sekilde

uygulanacaktir.

Ustii agik konteyner, serviste kullanildiklari sekilde,
ornegin; hareketli tavan Kirigleri yerlerindeyken, test
edilecektir. 40’ Ik konteyner icin 6zel duzenlemeler
yapilabilir.

2.7 Test no.7 — tavanin yiiklenmesi
Bu test, rijid bir tavanin;

a) Uzerinde calisan insanlardan kaynaklanan
yuklere dayanim gdsterdiginin veya,

b) Eger, asili yiklerin tasinmasi amaglaniyorsa, 2
g'lik bir disey ivme hesaba katilarak, en az
kullanilabilir i¢ konteyner boyunun 1 metresinde
1490 kg. olmak Uzere, yike uygun tasima
kapasitesine sahip oldugunun,

kanittanmasi amaci ile yapilr.
Testler agagdidaki sekilde yapilacaktir:

a) Konteyner tavaninin en zayif noktasinda 600
mm.x300 mm. lik bir alana uUniform olarak
dagilmis 300 kg. lik bir yuk ile,

b) Konteyner 4 alt kdse fitingi Uzerinde dururken
tavan, en az 2x1490 kg/m. olmak (izere,
ongorulen asili kargo agirhginin 2 kati ile
yuklenecektir.

2.8 Test no.8 — zeminin yiiklenmesi

Bu test, konteyner zemininin, yilkleme ve bosaltma
islemleri sirasinda forkliftler veya benzeri vasitalardan
kaynaklanan dinamik konsantre ylklere dayanim

gosterdiginin kanitlanmasi amaciyla yapilir.
Bu test tim konteyner boyutlari igin yapilacaktir.

Bu test, tekerlek bagina 2730 kg. olmak lizere, 5460 kg.
lik bir aks agirhigindaki yukle yiklenmis, lastik tekerlekli
test vasitasi kullanilarak yapilacaktir. Nominal tekerlek
genigligi 180 mm. ve iki tekerlegin merkezleri arasi 760
mm. olacaktir. Her tekerlegin temas alani 185mm.x100
mm. lik bir dikdértgen olarak alinacaktir. Her tekerlek,
yukarida belirtilen dikdértgen icinde kalmak Uzere, en az
142 cm? lik fiili bir temas alanina sahip olacaktir.

29 Test no.9 — ug¢ cidarlann rijidligi (enine
rijidlik)

Bu test, konteynerlerin, gemi hareketlerinden
kaynaklanan, u¢ cercevelerdeki enine istifleme
kuvvetlerine  dayanim  goésterdiginin  kanitlanmasi

amaciyla yapilir.

Teste tabi tutulan konteyner, her biri bir kdse fitinginin
altinda olmak Uzere, 4 takoz lzerine yikstz halde (dara)
yerlestirilecek ve herhangi bir disey hareket olanagi
bulunmayacak  sekilde alt kose fitinglerindeki
acikliklarindan sabitlenecektir. Ug cidarlar, kuvvetin
uygulandigi Ust kose fitingi ile ayni ug gergevede ve buna
capraz olarak alt kdse fitinginden yanal olarak
tutulacaktir. iki ug cerceve ayri ayri test ediliyorsa, diisey
sabitleme sadece test edilen u¢ ¢ercevede yapilacaktir.

Her iki u¢ cidara ve taban dizlemine paralel olarak,
konteynerin bir tarafindan, her bir Ust kdse fitingine ayri
ayri veya ayni anda 150 kN’luk kuvvetler uygulanacaktir.
Kuvvetler dnce ileriye dogru ve sonra Ust kose fitinginden
geriye dogru uygulanacaktir. Konteynerlerin ug cidarlari
birbirinin ayni ise, sadece bir u¢ cidarin test edilmesi
yeterlidir. Ug¢ cidarlar, kendi dlsey eksenlerine goére

asimetrik ise, bunlar her iki taraftan da test edilecektir.
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210 Test no.10 — yan cidarlarin rijidligi (boyuna
rijidlik)

Bu test, konteynerlerin, gemi hareketlerinden
kaynaklanan, yan cercevelerdeki boyuna istifleme
kuvvetlerine  dayanim  gosterdiginin  kanitlanmasi
amaciyla yapilr.

Teste tabi tutulan konteyner, her biri bir kdge fitinginin
altinda olmak Uzere, 4 takoz lizerine yikslz halde (dara)
yerlestirilecek ve herhangi bir disey hareket olanagi
bulunmayacak  sekilde alt kdse fitinglerindeki
acikliklarindan sabitlenecektir. Yan cidarlar, kuvvetin
uygulandii Ust kdése fitingi ile ayni yan cercevede ve
buna gapraz olarak alt koése fitinginden boyuna olarak
tutulacaktir.

Her iki u¢ cidara ve taban dizlemine paralel olarak,
konteynerin bir tarafindan, her bir Ust kose fitingine ayri
ayri veya ayni anda 75 kN’luk kuvvetler uygulanacaktir.
Kuvvetler 6nce ileriye dogru ve sonra st kose fitinginden
geriye dogru uygulanacaktir.

Sabit veya katlanabilir ug cidarli platform konteynerler,
yanlara ve taban duzlemlerine paralel olarak, bir ug¢
cidardaki bir veya her iki tst kose fitinginden 50 kN’luk bir
kuvvetle yiklenecektir. Kuvvetler, once ileriye dogru ve
sonra alt kose fitinginden geriye dogru uygulanacaktir. Ug
cidarlardaki sekil degisimi 42 mm. yi asmayacaktir.

Birbirinin aynisi iki yan cidara sahip konteynerlerde, bir
yan cidarin testi yeterlidir.

211 Test no.11 — bir forkliftle kaldirma
Butest; 1 CC, 1 C, 1 CX, 1D, 1 E ve 1 F konteynerlerinin

bir forklift ile kaldinldiginda ve tasindiginda maruz kaldigi
yuklere dayanimini kanittamak amaciyla yapilir.

a) Sadece 1 takim forklift cebi bulunan 1 CC, 1 C
ve 1 CX konteynerler ve 1 D, 1DX, 1 Eve 1 F
konteynerler:

Konteyner, konteynerin ve test yUkinin
kombine agirhdi 1,6 R olacak sekilde, tim
zemine Uniform yayili bir yikle yiklenecektir.
Konteyner her birinin genisligi 200 mm. olan ve
forklift cebine, konteyner yan cidarinin dis
yuzeyinden oél¢ilmek uzere, 1828 mm. £ 3 mm.
giren iki yatay kiris Uzerine yerlestirilecektir.
Kirisler, cebe merkezlenerek konulacaktir.

b) 2 takim forklift cebi bulunan 1 CC, 1 C ve 1 CX
konteynerler:

icteki cepler asagidaki prosediire tabi tutulacak
olup, distaki ceplerde a)da belirtilen prosedir
uygulanacaktir:

Konteyner, konteynerin ve test yikinin
kombine agirigi 0,625 R olacak sekilde, tim
zemine Uniform yayili bir yikle yiklenecektir.
Konteyner, ilave olarak i¢ forklift ceplerine
yerlestirilen a)da belirtilen iki yatay Kkirirs
Uizerinde tasinacaktir.

212 Test no.12 — kanca ile kaldirma

Bu test, uygun sekilde techiz edilmis konteynerlerin,
kanca ile kaldirimasinda olusan yiklere dayanim
gosterdiginin kanitlanmasi amaciyla yapilr.

Teste tabi tutulan konteyner, konteynerin ve test yikinin
kombine agirhgi 1,25 R olacak sekilde tim zemine
Uniform yayih bir yikle yiklenecektir. Konteyner, kanca
icin yapilmis diizenlemeye uygun olarak 4 noktadan
desteklenecektir. Her bir destegin ylzeyi 32 mm. x 254
mm. olacak ve giivenlik kenarindan uzakta yer alacaktir.

213 Test no.13 — su gegmezlik

Bu test, konteynerin, igindeki kargonun dis neme karsi
yeterince korundugunun kanitlanmasi amaciyla yapilir.

Tdm dis contalar ve ek yerleri, 12,5 mm. i¢ ¢capindaki bir
nozuldan, 10 m. su sitununa karsilik gelen yaklasik 1
barlik basingla, su jeti ile test edilecektir. Nozul test
edilecek konteynerden 1,5 m. mesafede bulunacaktir.
Jet, 100 mm/sn lik hizla puskurtiilecektir.

Her contanin veya ek yerinin, tek nozul kullanilmasin-
dakine esdeger olarak test edilmesi kosulu ile, birden
fazla nozul kullanimi kabul edilebilir.

Bu testle, test no.9'un kombinasyonu igin, Bolim 2,
B.1.7’ye bakiniz.

214 Test no.14 — baglama pabuglarinin kopma
yiiklemesi

Bu test, uygun sekilde donatiimig konteynerin baglama
noktalarinin, gemi hareketlerinden kaynaklanan dinamik
yik kuvvetlerine dayanim gosterdiginin kanitlanmasi
amaciyla yapilr.

Ongorillen baglama kuvvetinin 1,5 katina esit bir test
yuku, test edilecek baglama noktalarina uygulanacaktir.
MUmkin olan hallerde, test yiki yatayla 45° agi yapacak
sekilde uygulanacak ve uygulama en az 5 dakika
surdurulecektir.
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Tablo 2.3 Konteynerlerin test esaslari
Tip testinin Test prosediirii izin verilen degerler
No. | velveya dizayn Olgiim Test viiklemesi veva Elastik Kalici
isteklerinin noktalar ic yiik y o y deformasyon | deformasyon
test yiikii yontemi
kapsami [mm] [mm]
Kose 1A, 1AA, 1AAA, 1AX 45 9
dikmesi _|[1B,1BB, 1BBB, 1BX ’
Zemin -
iizerine 1C,1CC, 1CXigin
iniform Her bir kdse dikmesine
1 istifleme Enine avil 848 kN'luk diisey yik - 3
elemanlar 1"83'; | 1D konteyner igin 224 kN
’ ikl Takoz bindirmesi:
At y - yanal 25 mm. 40’ boy: 4
ki 'ylan - boyuna 38 mm. 6** 30" boy: 3
meer 20 boy: 3
Enine Zemin | Kaldirma yiki asagidaki
. Uzerine | sekilde uygulanacaktir: 3
4 (st kose elemanlar | . . . .
N Uniform [ Dlsey: 40’ yuk
2 fitinginden vayil 30 yik
kald 40’ boy: 4
aldirma Alt yan 2‘0 R-T 20 yUk 30’ boy: 3
kirigler yikii | Yatayla 60’ : 10 yik 20 boy: 3
Enine Zemin | Kaldirma yuk( asagidaki
. Uzerine | sekilde uygulanacaktir: 3
4 alt kdse elemanlar | . .
S Uniform | Yatayla 30°:40’
3 fitinginden .
kaldirma yay||| Yatayla 37°:30' 40’ boy: 4
Altyan | 20R-T | Yatayla 45°:20' 30 boy: 3
Kirigler yukii | Yatayla 60°:10' 20 boy: 3
Disey:
Zemin 40’ boy: 4
Uzerine . L 30’ boy: 3
Alt k fitinglerind tay bir yuk,
Tutma testi Alt yan Uniform |, 06 Hinglenn er\ yaiay bir yuk, once 20" boy: 3
4 . ileriye, sonra sabitleme noktalarindan
(boyuna) kirigler yayih erive dodru uvaulanacaktir 10’ boy: 2
1,0R-T |98 dogruyg ' Yatay:
yuku ISO 688’
gore
Cidar tzerine Gniform
yayli i¢ yuk:
TL 40’ boy
Kapilar dahil konteyner 30’ bo
priar @an sl YLoap Cidarlar: 9 *
5 ug cidarlarin tip testi Yikstz |20’ boy Kaliolar: 6 *
mukavemeti raporuna 10’ boy par.
bakiniz 20’ ve 10’ lik basingsiz
doékme ylk
konteynerleri: 0,6 P
TL 40’ boy g*
) konteyner Cidar lizerine 30" boy.
Yan cidarlarin . . N 20" boy | 7=
6 . tip testi Yiksiz | Uniform yayili , 7
Mukavemeti C 10’ boy.
raporuna Ic yuk: 0,6 P
bakiniz

*

*%

Kalici deformasyonlar igin izin verilen degerler sadece ge¢gmelerin uygun olmasi, yani standart dis boyutlarin

asllmamasi halinde uygulanir.

Kose fiting destekleri altindaki izin verilen maksimum sekil degisimi.
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Tablo 2.3 Konteynerlerin test esaslari (devami)

Tip testinin Test prosediirii izin verilen degerler
velveya dizayn Olgiim . . Elastik Kalici
No. . L. I Test yiiklemesi veya
isteklerinin noktalari Ig yiik e . deformasyon | deformasyon
test yiikii yontemi
kapsami [mm] [mm]
Tavanin en zayif nokta-
sinda 600 mm.x300 mm. lik
bir alana tniform yayilh 300
kg. uygulanir.
Tavanin Tavanin en o
7 . Yiksuz 3
mukavemeti zayIf noktasi .
Eger asili kargo tasina-
caksa, en az 2x1490 kg/m
olmak Uzere, tavan dizayn
yukunin 2 kati ile test edilir.
Yan kirigler Test aract:
dahil enine Test yuku: 5460 kg. 4
elemanlar Tekerlek tabani: 760 mm.
. Tekerlek temas
Zeminin - 2
8 ) Yuksuz alani:142cm®/beher tekerlek
mukavemeti
Kazb tinel 5
azboynu fune Test araci, konteynerlerin
tim zemin alanini katede-
cektir.
Yatay olarak 150 kN: Diyanogal olarak Olgllen
Yik Once ileriye dogru ve | boydaki degisimler arasindaki
TL konteyner sonra Ust kose fitinginden | fark asagidaki degerleri
9 Enine rijidlik tip testi Yiiksiiz geriye dogru uygulanir. asmayacaktir.
raporuna
bakiniz Eger 75 kN luk test yiki 60 10
kullanilirsa, kapilarin  su
gegirmez olmasi gerekir.
Yatay olarak 75 kN:
Yuk o6nce ileriye dogru ve
TL konteyner .. .. .
tio test sonra Ust kose fitinginden 40’ boy: 9
ip testi
10 Boyuna rijidlik P Yikslz geriye dogru uygulanir. 25 30’ boy: 8
raporuna , .
20’ boy: 6
bakiniz )
10’ lik konteynerlere uygu-
lanmaz.
1. yukli durumda kullan-
Enine elmanlar Test yilkil mak .uzere forklift 3
Forklift cebinden zemin Uzerine cepleri: 1,6 R-T
11 . 40’ boy: 5
kaldirma (varsa) Uniform olarak | 2. Bos durumda tasima 30 bov: 4
L - . . " boy:
Alt kirisl ayilir. forklift leri:
yan kirigler yay icin  forklift cepleri 20' boy: 3
0,625 R-T 10’ boy: 3
Enine elemanlar [ 1,25 R-T lik 3
Kanca temas yuk tim Kaldirma yukleri, 4 kanca
12 | alaninin altindan zemin Uzerine | temas alanina disey olarak 40’ boy: 5
Gni 30" boy: 4
kaldirma (varsa) Alt yan kirisler Uniform olarak | uygulanir. ' y
yayllir. 20’ boy: 3

10’ boy: 3
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Tablo 2.3 Konteynerlerin test esaslari (devami)
Tip testinin Test prosediirii izin verilen degerler
velveya dizayn Olgiim . . Elastik Kalici
No. . L. I Test yiiklemesi veya
isteklerinin noktalari Ig yiik e . deformasyon | deformasyon
test yiikii yontemi
kapsami [mm] [mm]
Normal ¢api: 12,5 mm.
. Su basinci: 1 bar
. . Tdm contalar ve o . . -
13 Su gegirmezlik K verleri Yukslz Nozulun konteynerden Su konteyner icine girmemelidir.
ek yerleri
y mesafesi: 1,5m.
Piskirme hizi:100mm/sn
ISO 1496-1 Ek Sabitleme Ongdrillen yiikiin 1,5 kati | - baglama donaniminda,
14 F’ye gore yuk noktalart, Yiiksi uygulanacaktir (cekme kuv- | - konteyner yapisinda
Ukslz
baglama sistemi baglama vetinin agisi icin ISO 1496-1 | deformasyon olmamalidir.
(varsa) noktalari Ek F’ye bakiniz).
Yk aktarimi . Her yik aktarim, ciftine 0,5
Enine elemanlar . I
alanlarinin R-T lik test yuki
ki i
15 T:gti 4:2“;6;( Her ara aktarim alani giftine
( . i Enine elemanlar (1,5 R-T)/n’lik test yUki
B’ye gore)

n=aktarim alani ¢ifti adedi
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BOLUM 3

TERMAL KONTEYNERLER

Sayfa
A. GENEI ISEKIET ...ttt e et s et n s e e e e s s e s e et s s sesesensnansesesnanaetennenanens 3-1
B. Termal Konteynerler icin Sogutma ve/veya Isitma Donanimlari.............ocoieeiiiinieninenees e 3-6
A. Genel istekler 2. incelenecek Dokiimanlar
1. Tanimlar Bolim 1, B.1'de belirttilen dokimanlara ilave olarak,
termal konteynerle ilgili asagidaki dokimanlar da
1.1 Termal konteynerler; ic ve dig ortam arasindaki incelenmek lizere sunulacaktir:

1sI transferini azaltacak sekilde, yan cidarlari, kapilar,

tavani ve zemini yahtilmig ylk konteynerleridir.

1.1.1 Yalitimig konteynerler; sojutma veya isitma
donanimi bulunmayan termal konteynerlerdir.

1.1.2  Sogutulmus konteynerler; buz, kuru buz veya
sivilastinimis gaz gibi genlesebilir sodutucularla veya
mekanik sogutma makinalariyla veya emici tip sogutma

sistemleriyle sogutulan termal konteynerlerdir.

1.1.3 Isitilmis konteynerler; isitma donanimli termal
konteynerlerdir.

1.1.4  Sogutulmus ve isitilmis konteynerler; 1.1.2°de
belirtilenlere ilave olarak Isitma donanimi ile techiz
edilmis termal konteynerlerdir.

1.1.5 Degistirilebilir sogutma uniteleri; yalitiimig
konteynerlere gegici olarak konulmak lzere dizayn edilen
soguk veya sicak Ureten gruplar veya donanimlardir

(takma Uniteler).

1.1.6 MA konteynerler; degistiriimis atmosferde soguk
tasimaya uygun olan sogutulmus ve isitiimig

konteynerlerdir.

11.7 CA konteynerler; atmosferin olusumu ve
ayarlanmasi ile ilgili donanimi bulunan sogutulmus ve

isitilmis konteynerlerdir.

- Yalitimla ilgili resimler ve datalar,

- Ongorillen sogutma ve Isitma donanimlarinin
Ureticisi, tipi ve ézellikleri ile ilgili bilgiler,

- Eger sogutma ve isitma donanimlari test de

edilecekse, B.2’de belirtilen dokiimanlar.

3. Termal Konteynerlerin Dizayn ve Yapimi ile
ilgili istekler
3.1 Genel

3141 Termal konteynerlerin yapiminda kullanilan
malzemeler korozyona dayanikli veya uygun énlemlerle
korozyona karsl kalici bicimde korunmus olmalidir.
Sogutma havasi ile temasta bulunan konteynerin i¢
kisimlarinda ve sogutma ve/veya isitma donanimlarinin
ilgili yapisal elemanlarinda sadece, kargoya olumsuz
etkisi olmayan malzemeler kullanilabilir.

31.2 Her termal konteyner, hava gecirmez sekilde
kapatilabilecek sekilde yapilacaktir. Standart tip, cift
kanatll u¢ cidar kapil olacaktir. A.1.1.1’deki yahtiimig
konteynerler hari¢, diger u¢ cidar, standart konteyner
boyutlari iginde kalmak Uzere, gerekli sogutma ve/veya
Isitma donanimlari monte edilebilecek veya konumu ve
boyutu standart olan, gegcici degistirilebilir soguma

Unitesinin  hava tarafi baglantisi yapiimak (zere,
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kapatilabilir agikliga sahip olacak sekilde dizayn ve imal
edilecektir. Bu donanimlarin baglanmasindan sonra,
konteynerin standart boyutlari asilabilir.

313 ig ylizeyler, tam bir temizleme isleminin
kolaylikla yapilabilecegi yapida olacaktir. Normalde
kullanilan  deterjanlar ve temizleme ydntemlerinin
kaplamaya olumsuz etkisi olmayacaktir.
314 Temizleme suyunun tamamen dreyni
saglanacak duizenlemeler yapilacaktir.

3.2 Yalitim

3.21 Termal konteynerlerdeki yalitim malzemeleri

kokusuz ve mimkiinse, sudan etkilenmez olacaktir.

3.2.2 Normal c¢alisma, daha sicak olan taraftaki
yalitim su-buhar gecirmez kaplamal olacaktir.

3.23 Isi tutma kapasiteleri bakiminda, sinirlayici
yuzeylerin yalitimi esit olacaktir. Tavan izolasyonu
dizayninda, daha buylk yaltim seviyeleri dikkate

alinacaktir.

3.3 Havalandirma

ic mahallin havalandirmasi éngériilmiisse, hava giris ve
cikiglari su girisine karsi korunacaktir. Giris ve cikiglar,
miimkinse, konteynerin Ust kisminda yer alacak ve bir
kapatma diizenine sahip olacaktir.

3.4 Dreynler

3.41 Hava kulerlerinde damlama tavalari ve uygun su

giderleri bulunacaktir.
3.4.2 isletim bakimindan gerekli dreyn donanimi, tim
isletme ve sicaklk kosullarinda otomatik olarak

calisacaktir.

343 Kapatilabilen  dreynler disarida kumanda
edilebilir olacaktir.

3.5 Sicaklik izleme donanimi

3.51 Sicakliklar disaridan izlenebilecek sekilde,

konteynerin i¢ sicakliginin élgilmesi amaciyla, ayri

okumalari olan en az 2 adet bagimsiz 6lgim noktasi

bulunacaktir.

3.5.2 Ozel istekler uygulanmadikga, gosterge ve
Olcim hassasiyeti icin toplam olarak maksimum 0,5 K'lik

hataya izin verilir.

3.6 Sogutma donanimlarinin yapim ve dizayni
B.3’e bakiniz.
4, Markalama

Termal konteynerlerin markalanmasi konusunda, Bolim
1, F’de belirtilen isteklere ilave olarak, asagidaki kurallara

uyulacaktir:

41 Konteynerin dis kisminda faydal kiibik kapasite
belirtilecektir.

4.2 Sogutulmus  konteynerler, kuru buz veya
sivilastirimis gaz ile sogutuluyorsa, bu husus konteyner
dis yuzinde agikga gorulebilecek sekilde belirtilecektir.

4.3 MA/CA  konteynerlerinde,  oksijen  azligi
nedeniyle bogulma tehlikesini belirten bir uyari
bulunacaktir.

4.4 Sogutulmus  konteynerlerde, asili  ylklerin
tasinmasi  6ngoérilmis ve konteyner buna gore
donatilmigsa, bu tir kargo igin izin verilen maksimum
tasima kapasitesi konteynerin i¢ kisminda kapinin
yaninda belirtilecektir.

5. Termal Konteynerlerin Testi

5.1 Genel

511 Termal konteynerler ve iginde bulunan veya
sonradan monte edilen donanimlar, iscilik kalitesi
yoniinden kontrol edilecektir. Hassas yapi elemanlarinin
hasara kargl korunmasi da kontrol edilecektir (Bolim 1,

B.’ye de bakiniz).

51.2 Testlerde  kullanilacak  élgim  cihazlarinin

toleranslari asagida belirtilmistir:

Sicaklik élgiim cihazlar +0,5K
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Gl¢ 6lgcim cihazlari +% 2
Akis 6lgim cihazlari +% 3
Basing 6lglim cihazlari +%5
5.2 Mukavemet testleri

5.2.1 Termal konteynerlerin mukavemet testleri,
uyguluma durumuna goére Bolim 2, B.2.1:+B.2.14'de
belirtilenlere uygun olarak yapilir.

5.22 Termal konteynerlerde asili kargo tasinmasi da
Ongorillyorsa, tavan yapisinin bu tir bir yike uygunlugu
arastirilacaktir (Bélim 2, B.2.7’ye de bakiniz).

5.2.3 Konteynerin mukavemetine katkida bulunduklari
durumlarda, konteynerin yapisinda bulunan sogutma
velveya isitma donanimlari veya esdeger dizenlerle

birlikte mukavemet testleri yapilacaktir.

5.3 Sizdirmazlik testleri

5.3.1 Genel

5.3.1.1 Prensip olarak sizdirmazlik testleri; 5.4’e gore IsI
iletim katsayisinin belirlenme testinden 6nce olmak
testlerinin

Uzere, 5.2'deki tim mukavemet

tamamlanmasindan sonra yapilacaktir.

5.3.1.2 Sizdirmazlik testleri sirasinda, konteynerin i¢ ve
dis sicakliklari 15° ile 25°C arasinda olacak, ancak ikisi
arasindaki sicaklik farki 3 K'yl gegmeyecektir.

5.3.1.3 Test edilecek termal konteynerler, normal
donanimli  durumda olacak ve normal sekilde
kapatilacaktir.

5.3.1.4 Standart konteyner boyutlar icinde yer alan
sogutma vel/veya Isitma donanimlari test sirasinda
yerlerinde olacaktir.

5.3.1.5 Sokdlebilir sogutma Unitelerinin gegici hava
tarafi baglantilar icin, bir ug¢ cidarinda agikliklari bulunan
konteynerler, bu Uniteler olmaksizin ve agikliklar kapali

durumda test edilecektir.

5.3.2 Prosediir

Sizdirmazlik testi 250 Pa+10 Pa’lik bir ic gey¢ basincinda
yapilacaktir. Bu basincin saglanmasi igin gerekli olan
m’h olarak Olgllen hava akimi, hava sizinti miktar

olarak nitelenir.
5.3.3 lIstekler

5.3.3.1 Madde 3.1.2de belirtlen sekilde (retilen,
5.3.1.4'deki sogutulan ve isitilan konteynerlerin hava

sizinti miktari 10 m%/h’i gegcmeyecekiir.

5.3.3.2 Madde 5.3.1.5’deki yalitimli konteynerlerin hava
sizinti miktari 8 m*/h’l gegmeyecektir.

5.3.3.3 Madde 3.1.2'de belirtilene gore ilave olarak
monte edilen her kapi igin, uygulamaya gore 5.3.3.1 veya
5.3.3.2’de verilen degerler 5 m*h asllabilir.

5.3.3.4 MAJ/CA konteynerlerin hava sizinti miktari igin,
her durum igin ayrn ayri olmak (zere anlasma
saglanacaktir.

5.4 Isi iletim katsayisinin belirlenmesi
541 Genel

5.41.1 Isi iletim katsayisi, mukavemet testlerinin ve

sizdirmazhk testlerinin yapiimasindan sonra

belirlenecektir.

5.41.2 Test edilecek termal konteynerler, normal
donanimli  durumda olacak ve normal sekilde
kapatilacaktir. Standart konteyner boyutlar iginde yer
alan sogutma vel/veya isitma donanimlari test sirasinda
yerlerinde olacaktir.

5.41.3 Maliyet nedenleriyle, 1s1 iletim katsayisi
genellikle i¢ 1sI testi ile belirlenir. Ancak, eger test, i¢c
sogutma yontemi ile yapilacaksa, TL ile 6zel anlasma

yapilacaktir.

5.4.1.4 Ic 1si testi; dogrudan giines Isigina Kkarsi
korumali olan ve 5.4.2.3 b) ve d)de belirtilen sicaklik
farklari korunacak sekilde diizenlenmigs bir test odasinda
yapilacaktir. Test odasinin ylzeyleri 1sinim yansitici

ozelliklerde olmayacaktir.
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54.2 Tanimlar

5.42.1 Toplam 1si iletim miktar U, asagidaki esitlikle

ifade edilir:
u-—2 [WIK]
®| - G)e
Burada;
Q [W] fan 1sis1 dahil elektrik 1s1l glg,
(ON [°C] konteynerin ortalama dis sicakhgi,
Qi [°C] konteynerin ortalama i¢ sicakhgi.

Konteynerin ortalama dis sicakligi ®.; dis cidarda 8
kdéseden ve yan cidarlar, tavan ve zemin merkezinden 10
cm. mesafede Olgllen 12 sicaklik degerinin aritmetik
ortalamasidir.

Konteynerin ortalama i¢ sicakligi ©;; i¢ cidarda 8 kdseden
ve i¢ cidarlar, tavan ve zemin merkezinden 10 cm
mesafede Olgllen 12 sicaklik degerinin  aritmetik

ortalamasidir.

5.4.2.2 Ortalama cidar sicakligi ©, asagidaki formile
gbre hesaplanir:

_9i+0¢
2

© [°C]

ig ve dis sicakliklar arasindaki fark 20 K'dan az olmamak
Uzere, surekli galisma durumunda, bu deger 20°C ile
30°C arasinda olacaktir.

5.4.2.3 Siurekli calisma durumuna, 5.4.2.2'de belirtilene

ilave olarak, asagidaki kosullar saglandiginda erigilir:

a) Konteyner iginde, herhangi bir anda, en soguk
ve en sicak Olgim noktalari arasindaki

maksimum farkin 3 K’'ya esit olmasi,

b) Konteyner diginda, herhangi bir anda, en soguk
ve en sicak Olgim noktalari arasindaki

maksimum farkin 3 K’'ya esit olmasi,

c) Herhangi ortalama iki i¢ sicaklik degeri ©;
arasindaki maksimum farkin 1,5 K'ya esit

olmasi,

d) Herhangi ortalama iki dis sicaklik degeri ©e
arasindaki maksimum farkin 1,5 K'ya esit
olmasi,

e) En dislk ve en yiksek isil giic Q arasindaki

maksimum farkin, en dusik degerin % 3'lUne
esit olmasi.

5424 Is1 iletim katsayisi k, asagidaki formulden
hesaplanir:

k= [W/m?K]

v
A
Burada;

A=JA A M)

yani, konteynerin dis ylzey alani A. ile i¢ ylzey alani
A’'nin geometrik ortalamasidir.

543 Prosediir

5.4.3.1 Isitma ve hava sirkllasyonu dizenleri ile te¢hiz
edilmis konteyner, test odasina, havanin tim cidarlara
yayllmasi saglanacak sekilde yerlestirilecektir.

5.4.3.2 Konteynerin digindaki hava akimi, her yerde
mimkin oldugunca Uniform olacak ve konteynerin
ortasinda dlgllmek Uzere, tavan ve yan cidarlardan 10

cm. mesafede 2 m/sn’yi agsmayacaktir.

5.4.3.3 Konteyner igindeki hava akimi, 5.4.2.3 a)daki
kosullar saglanacak bir dedere ulagacaktir.

5.4.3.4 Konteyner, elektrikle isitilacaktir. Isitma,
5.4.2.3'deki istekler kargilanacak sekilde ayarlanacaktir.
Ancak, hi¢ bir durumda i¢ sicaklik, kullanilan malzeme

yoninden kabul edilemez degerlere ulasmayacaktir.

5.4.3.5 Tim sicaklik Olgim noktalari ve konteyner
cidarlari termal 1sinima kars! korunacaktir.

5.4.3.6 Madde 5.4.2.3de belirtilen slrekli calisma
durumuna erigildikten sonra, sicaklik ve 1sil gli¢ degerleri,
8 saat sUreyle her yarim saatte bir dlgllecektir.
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54.4 istekler

Toplam 1s1 iletimi 5.4.2’de belirtilen formile gore
belirlenecek ve satin alici tarafindan her uygulama igin
belirtilen degeri asmayacaktir.

Isi iletim katsayisi, 5.4.2.4'de belirtilene benzer sekilde

belirlenebilir.

5.45 Esdeger test yontemleri

Eger, termal Kkonteynerlerin 1si iletimi; diger test
standartlari veya kurallarina (6rnegin; ATP) gore
belirleniyorsa, bahis konusu test yonteminin TL
tarafindan  6ngorilene esdeder olmasi kosuluyla,
kullanilan standart veya kural belirtilerek, test sonuglari
TL tarafindan dog@rulanacaktir.

6. Seri Uretilen Termal Konteynerlerin Testleri

6.1 Termal konteynerlerin prototip testleri 5.’ goére
yapilacaktir. Eder termal konteyner, sodutma ve/veya
iIsitma donanimi ile birlikte test edilecekse, B.9'da
belirtilen isletme testi de yapilacaktir. Sogutma
performansinin belgelendiriimesi ile ilgili dizenlemeler
yapilacaksa, B.8'de belirtilen performans testide ilave
olarak yapilacaktir.

6.2 Bir dretim serisindeki tekil testlerin tekrari, genel
olarak, Ek A, Tablo A.3’e gore yapilacaktir. Bu testler
asagidaki sekilde yapilir:

6.2.1 Bir serideki her konteyner igin 5.3'de belirtilen

sizdirmazlik testi yapilir.

6.2.2 Her sogutma ve/veya isitma donaniminda B.9’a
gore igletme testi yapilir.

6.2.3 Bir serideki bir konteyner igin 5.4’e gbre yapilan
1s1 iletiminin belirlenmesi; eger bu serinin dizayninda,
kullanilan malzemelerde veya Uretim yontemlerinde bir
degisim yapiimamigsa, 100 konteynerlik Gretim serisi igin
gecerli kabul edilir.

6.24 100 konteynerden daha fazla Uretim serileri
durumunda, 5.4’e yapilacak isi iletim olglimleri sayisi igin
TL ile anlagmaya varilacaktir.

6.2.5 100 konteynerden daha fazla Uretim serileri
durumunda, (Ureticinin  bagvurmasi halinde, Ureticinin
taninmis bir standarda (6rnegin; ISO 9000) gore bir kalite
glivence sistemini kurmus olmasi ve sirdirmesi kaydiyla,
bu serideki bir konteyner icin yapilan isi iletim élgimi, en

fazla 200 konteyner i¢in uygun kabul edilebilir.

6.2.6 Sogutma velveya isitma donanimlarinda
yapilacak performans testlerinin sayisi, B.10.2.1’e gbre

belirlenir

7. Gemideki Termal Konteynerlerin

Yerlestirilmesi ile ilgili Esaslar

71 Genel

711 Termal  konteynerlerin  gemiye  yerlestiril-
mesinden 6nce, bu konteynerlerle ilgili ilave iglemler igin
geminin elektrik beslemesinin uygunlugunun belirlenmesi

amaci ile bir kontrol yapilacaktir.

71.2 Termal konteynerler ve bunlarin donanimlari,

guvertede taginmaya uygun olmalidir.

71.3 Konteynerler, kéti hava kosullarinda sicaklik

kontrolleri yapilabilecek sekilde yerlestirilecektir.

7.2 Giiverte lizerine yerlestirme

Gliverte Uzerine yerlestirmede, konteynerler, deniz
tesirlerine karsi mimkin oldugunca korunacaktir.

7.3 Giiverte altina yerlestirme

7.31 Termal
yerlestirimesinde, hava-sogutmali kondenserli sogutma

konteynerlerin glverte altina

sistemlerinin fazla miktarda taze havaya gerek duydugu

dikkate alinmalidir.

Minimum hava gereksiniminin hesabinda, asagida

belirtilen guc istekleri esas alinabilir:

- 20’ - sogutulmus konteynerler: yaklagik 7,5 kW

- 40’ - sogutulmus konteynerler: yaklasik 11,0 kW
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Karisik kargo durumunda (dondurulmus kargo/taze
kargo) yaklasik 0,7 faktorlyle glic azaltimi genel olarak
dikkate alinacaktir.

Bu tiir kargo mahallerinin icinde sicaklik dagiliminin
mimkin oldugunca Uniform dagilmasini  saglayici
onlemler (6rnegdin; hava kanali sistemleri) alinacaktir.

7.3.2 Sogutma donanimlan kuru buzla veya sivilag-
tirlmis gazla calisan sogutulmus konteynerler, glverte
altina yerlestiriimeyecektir.

7.4 icten yanmali makina tahrikleri

7.41 icten yanmali makina ile donatilmis termal
konteynerler, kullanilan sivi yakitin parlama noktasinin
60°C veya Uzerinde olmasi kosuluyla, giverte altina
yerlestirilebilir.

7.4.2 icten yanmali makinada kullanilan sivi yakitin
parlama noktasi 60°C'in altinda ise, bunlarin
konteynerlerle birlikte guverte altina vyerlestiriimesi
yalnizca, yakit tanklarinin tamamen bosaltiimasi veya
kaldirlmasi halinde mimkundur. Kaldirlan yakit tanklar
veya dreyn edilen yakit, bu amacla onaylanmis bulunan
bir mahalde depolanacaktir.

7.4.3 Madde 74.1e gore glverte altina
yerlestiriimeye izin verilse dahi, icten yanmali makinalarin
burada galismasina izin verilmez.

7.44 Parlama noktasi 60°C’'in altindaki sivi yakitla
isleyen icten yanmali makinalarin agik glivertede
calistirimasina, gemilerde kazalari 6nleme ve guvenlik
konularinda yetkili olan ulusal otoritenin yasal kurallari ile
celiskili olmamasi koguluyla izin verilir.

Bu yakitlarin tanklari, sadece makinalar stop edildiginde
ve soguk durumdayken, sorumlu gorevlinin gdézetimi
altinda yeniden doldurulabilir.

7.45 Gazh yakitla igleyen icten yanmal makinalarin
gemide caligtinimasina izin veriimez. Bu tip Unitelerin
gemiye yerlestiriimesinden &nce, tamamiyle dreyn
edilmemis ve gazi tamamiyle temizlenmemis tim yakit
tanklari kaldinlacak ve bu amag icin 0zel olarak
onaylanmis bulunan bir mahalde depolanacaktir.

7.5 Calistirma talimatlan

Calistirma talimatlan her sogutulmus konteynerle birlikte
gemiye verilecektir.

B. Termal Konteynerler icin Sogutma vel/veya
Isitma Donanimlari

1. Kapsam

1.1 Asagidaki kurallar, konteyner icinde yer alan
veya cikarilabilir Uniteler olarak dizayn edilen sogutma

veya isitma donanimlarina uygulanir.

1.2 Sogutma ve isitma donanimlarinin performans
verileri TL tarafindan sertifikalandirilacaksa, 8.'e gore
performans testleri yapilacaktir. Bu sertifikalar termal

konteynerlerle birlikte veya ayri olarak dizenlenebilir.

2. incelenecek Dokiimanlar

Asagidaki dokiimanlar incelenmek Uizere verilecektir:

- Sogutma ve/veya isitma donanimlarinin tanimi
ve I1sI balansi hesaplari,

- Sogutma velveya Isitma  donanimlarinin
yerlesim resimleri,

- Sogutma kompresori ve krank saft resimleri,

- Sogutucu madde veya sivilastinimis gaz
basinci altindaki tim Unite ve kaplarin resimleri,

- Sogutucu madde devresinin sematik diyagrami,

- Sicaklik 6lgme cihazlarinin ézellikleri,

- Gerekli tim baglanti verileri ile birlikte elektrik

donaniminin ayrintili kablo diyagrami.

3. Sogutma Donanimlarinin Yapimi ve Dizayni

31 Sogutucular adedi ve dizayn esaslari

311 Her sogutulmus konteynerde - elekirik enerji

beslemesinin disinda - bagimsiz olarak c¢alisan bir

sogutma donanimi bulunacaktir.
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3.1.2 Sadece bir sogutma gurubu bulunuyorsa, bu
sogutucu ; 18 saati gegmeyen ginlik servis siiresinde,
maksimum ortam sicakliginda, konteyner i¢in gerekli en
dislk i¢c sicakligi saglayabilecek sekilde dizayn
edilecektir. Daha ylksek sicakliklar belirtiimedikge,

ortam sicakligi 38°C olarak alinacaktir.

313 Bir konteyner icin iki veya daha fazla sogutma
gurubu kullaniliyorsa, herhangi bir sogutma gurubunun
arizalanmasi halinde dahi, devamli ¢alismada gerekli en
disuk i¢ sicaklik saglanabilecektir.

3.1.4  Konteynerin sogutulmasi igin, her biri kendi
evaporatorl ile donatiimis, birbirinden tamamen bagimsiz
iki sogutma sistemi varsa, bunlar 3.1.2 maddesi
kapsaminda, birlikte bir sogutma gurubu olarak kabul
edilebilir. Yani, bunlar birlikte, 18 saati gegmeyen ginlik
servis slresinde, gerekli en disik i¢ sicakhigi
saglayacaklardir.

3.1.5  Tehlikeli ylklerin (6rnegin; peroksit) tasinma-
sinda kullanilan sogutulmus konteynerler, birbirinden
tamamiyle bagimsiz iki adet sogutma unitesi ile techiz
edilecektir. Bu Unitelerden her biri, 3.1.2'de belirtilen

istekleri birbirinden bagimsiz olarak karsilayabilecektir.

Eger servisteki Unite arizalanirsa veya bir ariza nedeniyle
gerekli i¢ sicakhgi saglayamazsa, yedek (Unite
konteynerin  sogutma  islemini  otomatik  olarak

sUrdurecektir.

Eger serviste olan sogutma Unitesinden kaynaklanan
arizalar, iginde devamh olarak insan bulunan bir
istasyona bildiriliyorsa, otomatik degistirme olanagi
istenmeyebilir.

3.2 Calisma basinci

3.21 Asagida belirtilen izin verilen maksimum c¢alisma
basinglarl, hava sodutmali kondenserleri bulunan ve
normal sogutucu maddelerin kullanildigi sogutma
gruplarina uygulanir:

R 22 sogutucu madde igcin 25 bar,

R134a sogutucu madde igin 17 bar.

3.3 Giivenlik donanimi

3.31 izin verilen maksimum galisma basinci
aslldiginda, kompresor tahrik Unitesinin otomatik olarak
devre digi kalmasini saglayan dnlemler alinacaktir.

3.3.2 Normal calismada ayrilabilen ve sivi sogutucu
madde iceren, basing altindaki kaplar ve Unitelerde, bir
emniyet valfi bulunacaktir. Bosaltilan sogutucu madde,
glvenli olarak dreyn edilmelidir.

333 Dolum agirhgr 25 kg. gegmeyen sistemlerde
grup 1 sogutucu madde kullanildiginda, izin verilen
maksimum c¢alisma basinci asildiginda, kompresor tahrik
Unitesini otomatik olarak devre disi birakan, maksimum
basing governdrinin bulunmasi, uygun bir guvenlik
cihazi olarak kabul edilebilir. Ancak, bu durumda
sogutucuyu iceren ve tamamen ayrilabilen kabin
kapatma duzeninin normal calismada devreye girmemesi
saglanacaktir.

3.4 Basing gostergeleri

Grup 1 sogutucu madde kullaniimasi ve dolum agirlhiginin
50 kg. 1 asmamas! kosuluyla, emme ve cikis basing
gOstergeleri sadece performans testi veya calistirma
denemeleri icin gereklidir. Testlerin tamamlanmasindan
sonra gOstergeler cikarilabilir, ancak, baglantilar daha
sonraki kontrol élgiimleri i¢in yerinde kalacaktir.

35 Diger ozellikler

Gereken durumlarda, 6zellikle belirtimeyen herhangi bir
tip donanim igin 3.1+3.4, 5. ve 7.’de belirtilen &zellikler
benzesim yoluyla uygulanir.

4, Isitma Donanimlarinin Yapimi ve Dizayni
41 Dizayn esaslari

Isitma donanimlari, satin alicinin 6zel istekleri dikkate
alinmadik¢a, 18 saati gegmeyen giinlik servis siiresinde,
-20°C ortam sicakliinda +16°C’lik bir i¢c sicakhgi
saglayabilmelidir.

5. Elektrik Donanimi

5.1 Elektrik donaniminin tim pargalari, gemilerde
kullanim ile ilgili en son teknige uygun olmaldir (TL
Kurallari, Kisim V, “Elektrik” ve ISO 1496-2, Bolim VII,
“Termal Konteynerlerin Elektrik Ozellikleri” ne de bakiniz).
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5.2 Gemilerde kullanimi 6ngériilen tim elektrik
donanimi pargalari, normal ¢alismada olusan gerilim ve
frekans degisimlerinde ¢alismaya devam edecek sekilde
segilecek ve dizayn edilecektir.

5.3 Kullanilan tim elektrik motorlari, devamli
calisma esasina goére dizayn edilecek ve uygun test

yerlerinde test edilecektir.

5.4 Her bir sogutulmus konteyner igin giig
gereksinimi 15 kW’ gegmeyecektir.

5.5 Esnek baglanti kablosunun boyu en az 15 m.
veya bir konteyner boyu + 6 m. ye esit olacaktir. “HO7RN-
F” tip kauguk kilifli kablolar veya esdeger tipler
kullanilacaktir.

6. Termal Konteynerlerin Uzaktan izlenmesi

6.1 Termal konteynerlerin  uzaktan izlenmesi,
elektrik kablolari yardimiyla veri transferi ile saglaniyorsa,
ISO 10368’deki isteklere uyulacaktir.

7. Markalama

Sogutucu Ureticisi, sabit olarak konulmus bir isim
plakasinda en az asagida belirtilenleri belirtecektir:

- Uretici, Gretim yili, tip ve seri numarasi,

- Sogutucu madde ve dolum agirlidu,

- Elektrik baglanti verileri,

ve eger icten yanmali makinalar varsa:

- Kullanilan sivi yakitin parlama noktasi.

8. Sogutma velveya Isitma Donanimlarinin

Performans Testleri
8.1 Genel
8.1.1 Performans testinin amaci, sogutma ve/veya

1Isitma donanimi dizayninin, termal konteynerin dngdrilen

uygulamasi igin yeterli oldugunun kanitlianmasidir.

8.1.2 Performans testine tabi tutulacak sogutma
ve/veya Isitma donanimlari, genelde, bilinen bir 1si1 iletim
degerine sahip bir termal konteyner ile birlikte test

edilecektir.

8.1.3 Konteyner, servisteki kosullara karsilik gelen
sicakligin surdirilebildigi bir test odasina
yerlestirilecektir. EJer bu mimkin degilse, TL, test
kosullarindan normal calisma kosullarina gegiste

kullanilacak yontem konusunda karar verecektir.

8.2 Prosediir

8.21 Belirtilen ortam kosullarina ulasildiktan sonra,
sogutma veya isitma donanimi galistirilacaktir.

Surekli calisma kosuluna uyulduktan sonra, < 30
dakikalik araliklarla asagida belirtilen 6lgme datalari
kaydedilecektir:

- Konteynerin igindeki ve disindaki sicakliklar,

- Fanlar dahil ilave 1sitmanin glg¢ sarfiyati.

8.2.2 Surekli calisma kosuluna ulagildiktan sonra,
dizayn sicakhgi en az 8 saatlik bir sirede sabit
tutulacaktir.

8.2.3 Sogutma donaniminin performans testi igin,
bunu takiben, konteynerin igine referans datasi igin
gegerli olan toplam 1s1 aktariminin en az %25'i kadar ilave
Isi yUkl uygulanacaktir. Gerekli i¢ sicaklik, ayrica 4 saat
daha sabit tutulacaktir.

8.2.4  Basingli-sogutmali evaporatérli  sogutucu
prensibine goére c¢alismayan sogutma donanimlarinin
performans test ayrintilari igcin her durumda TL ile
anlagma saglanacaktir.

8.3 istekler

8.3.1 Sogutma donanimlari

Madde 8.2.3'de belirtilen kosullarda gerekli i¢ sicakliklarin
muhafaza edildigi kanitlanacaktir.
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8.3.2 Isitma donanimlan

Maksimum ¢alisma stresinin %75’inde, en az 4 saatlik
bir sureyle gerekli i¢ sicakliklarin muhafaza edildigi
kanitlanacaktir. Test igin kullanilan konteyner ile s6z
konusu konteyner tipinin referans datalar arasindaki isi
iletim miktarinin farki ile ilgili tolerans dikkate alinacaktir.

9. Sogutma velveya Isitma Donanimlarinin
isletme Testleri

9.1 “Sogutma”, “defrost” ve varsa “Isitma” galisma
durumlarinin uygun sekilde ve 6ngdrilen her tahrik tipiyle

calistiginin kanitlanmasi igin isletme testleri yapilacaktir.

9.2 Sogutma velveya isitma  donanimlarinin
otomatik c¢alismasi, mahal termostatinin ayarinin

degistiriimesi ile test edilecektir.

9.3 Glvenlik cihazlari (6rnegin; asin basing ve
disik basing kesicileri), sicaklik dlgme ve kayit

cihazlarinin dogru olarak ¢alistigi kanitlanacaktir.

10. Seri Uretim Durumunda Sogutma ve Isitma

Donanimlarinin Testlerinin Kapsami

10.1 Sogutma ve/veya isitma donanimlarinin prototip
testleri 8. ve 9. a gére yapilacaktir. 1.2’ye de bakiniz.

10.2 Bir liretim serisindeki testler

10.2.1 Madde 8. ve 9. a gbre sogutma ve/veya Isitma
donanimlarinda yapilacak performans testlerinin adedi
hususunda TL ile anlagsmaya varilacaktir. Mevcut
deneyimler ve prototiple ilgili olarak olgililen yedek

kapasite dikkate alinacaktir.

10.2.2 Kural olarak, 9. da belirtilen igletme testi, her bir
sogutma ve/veya isitma donaniminda yapilacaktir. Blytk
miktarlardaki Uretim serilerinde, asagidaki kosullara
uyulma sartiyla, dreticinin bagvurusu hainde, testler,
mutabik kalinmis bir érnekleme sistemine gére yapilabilir:

- Ureticinin onayli bir kalite giivence sistemini

isletiyor olmasi,

- Her bir sogutma ve/veya isitma donaniminin
isletme testleri ile ilgili raporlarin Uretici

tarafindan hazirlanmasi.
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BOLUM 4

KONTEYNERLERIN ONARIMI

A. Konteyner Onarim Atdlyelerinin Yetkilendirme Esaslari

A. Konteyner Onarim Atolyelerinin

Yetkilendirme Esaslari

1. Atolyenin Onaylanmasi

11 TLl'nun yetkilendirmesi ile c¢alismak isteyen
atdlyelerin Bolim 1, A4e gore TL tarafindan
onaylanmasi gereklidir.

1.2 Onay kosullarina uygunlugun saglanmasindan
atdlye uzmanlari olarak sorumlu olan atblye yonetim
yetkilisi ve yardimcisi belirlenecek ve bunlarin isimleri
TL'na bildirilecektir. Ayrica, atdlyenin kaynak islerine
gbzetimden sorumlu olan ve bu gorev igin yeterince
egitimli bulunan kaynak gozetmeni ve yardimcinin isimleri
de TL'na bildirilecektir.

1.3 Yetkilendirilen atdlye, bu bélimde belirtilenlere
gore, kendi sorumlulugu dahilinde bakim ve onarim

islerini ydratar.

2. Gozetim

21 TL, sOrveyOrlu vasitasiyla rastgele yapacagi
ziyaretlerle, atolye standardinin ve islerin kalitesinin, onay
sirasinda belirlenen sekilde strduruldigund belirler.

22 Bir konteynerde; sertifikanin  gecerliliginin,
periyodik sorveylere, muayenelere veya testlere bagh
oldugu hallerde yapilacak onarimlarda veya musterinin,
hasar veya onarimin Ozellikle TL tarafindan kontrolUniin
istendigi hallerde veya 6zel sertifika veya onay belgesinin
dizenlenmesi durumunda, ilgili TL ofisi veya gerekirse
merkez ofisi bilgilendirilecektir.

2.3 TL so6rveyorinin, her zaman, konteynerin
onariminda  kullanilan  tim  atdlye  olanaklarina
ulagmasina ve istenildigi zaman, teknik kaliteyle ilgili

olarak malzeme kontrol kayitlarini incelemesine izin
verilecektir.

24 Atdlyenin orijinal durumdaki uygunluguna etki
edebilecek sekilde atdlye olanaklarinda, c¢alisma
tekniklerinde veya personelin yapisi ve niteliklerindeki her
tirlii degisim TL'na bildirilecektir. Ozelikle ilgili atdlye icin
yeni olan kaynak tekniklerinin kullanimi olmak Uzere, yeni

galisma teknikleri TL'na bildirilecektir.

3. Onarimlarin Yapilmasi

31 iigili atélye her durumda onarm islerinin
kalitesinden ve kurallara uygunlugun saglanmasindan

sorumludur.

3.2 Yapisal elemanlarin degistiriimesi durumunda,

ozellikle yik tasiyan ana elemanlar olmak Uzere, yeni

pargalarin degigtirilenlerle esdeger olmasinin
saglanmasina dikkat edilecektir.
3.3 ilgili malzemeye uygun ve TL onayli kaynak

tiketm ve dolgu malzemelerinin  kullaniminin
saglanmasina O6zel olarak dikkat edilecektir. Tereddut
halinde, ilgili TL ofisi veya TL merkez ofisine

basvurulacaktir.

3.4 Degisimlerde, kaynatilacak kirig boyu, 2xkirig

yuksekligine esit olacak, ancak en az 300 mm. olacaktir.

3.5 Kbése dikmeleri bir bitin olarak degisecektir.
Profillerin kaynakli olarak degistiriimesine, sadece belirli
kosullarda izin verilir ve birlesme bdlgesi ile kaynak
agizlarina dikkatli bir sekilde hazirlanmasini gerektirir.

3.6 ince levha panellerindeki oyukluklar, derin
olmamalari ve bikim ve koselere yakin olmamalari
kosuluyla, dizeltilerek giderilecektir. Bu miumkin degilse

yeni bir seksiyon konulacaktir.
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3.7 Ahsap yapi elemanlari

3.71 Ozellikle kontrplak elemanlar olmak (izere,
ahsap yap! elemanlarinin onarimi, migteri ile TL
arasinda anlagmaya varilmis olan kanitlanmis yéntemler
kullanilarak yapilir. Elyaf takviyeli plastik ile ¢alismadaki
Ozel kurallara uyulacaktir.

3.72 Ahsap elemanlar degigstirilirken, emprenye
edilme ile ilgili kurallara uyulacaktir. Firga ile uygulanan
kaplama seklindeki emprenye yeterlidir.

3.8 Tdm onarim igleri, baglantilarin  dogru
yapildiginin  belilenmesi  mimkin olacak sekilde
gerceklestirilecektir.

4. Testler, Markalama

41 Yeni yapimlarda dahi, bir serideki konteynerin
mukavemet testlerine tabi tutulmamasi nedeniyle, onarim
islerinin tamamlanmasindan sonra normal genel kargo
konteynerlerinin  mukavemet testlerinin  yapilmasina
genelde gerek yoktur. Ancak, TL so6rveyord, onemli
onarimlardan veya isciligi teredditli onarimlardan sonra
beliri yapi elemanlan icin mukavemet testlerinin

yapilmasini isteyebilir.

4.2 iigili sertifikanin gegerliligi periyodik sérveylere
baglh olan konteynerlerin onariminda; onarilan yapisal
elemanlarin normal yuk tasima kapasitelerinin yeniden
belilenmesi yoniinden, hasarin cinsi veya onarim
islerinin yapilmasi esas alinarak, makul nedenler
olmadikga ve sertifikanin gegerliligi mukavemet testine
bagdlh olmadikga (6rnegin; tank konteynerlerin hidrostatik

testleri), rastgele mukavemet testleri gereklidir.

4.3 Ornegin; kapak onarimindan sonra yapilan su
gecirmezlik veya sizdirmazlik testleri, genelde, atdlyede
TL sorveyori gozetimi  olmaksizin  yapilabilir.  TL
sorveyorin isletim testleri ile ilgili olarak davet edildigi,
tank konteynerlerin, sogutma ve Isitma sistemlerinin
sizdirmazlik testleri bunun digindadir.

4.4 Markalama

4.41 Gegerliligi periyodik soérveylere ve muayenelere
bagll olan sertifika ile ilgili markalama, istenirse, ilgili
sorveyorin talimatina gére yenilenecektir.

4.42  Bir onarim markalamasi, igyeri yetkilendirmesi
atfini icerecekse, bu tip markalama igin TL merkez ofisi

ile anlagmaya varilacaktir.
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BOLUM 5

GEMILERDE VE OFF-SHORE TESISLERINDE KULLANILAN
OZEL KONTEYNERLER

A GENEL.cie e
B. Yangindan Yapisal Korunma..........ccocoeiiieiiniiiniinnns
C. Ozel Konteynerler, Elektrik Donanimi............c.c..o........
A. Genel

1. Acik guverte Uzerinde ve iginde personel

bulunan  konteynerler, mukavemetleri  yoninden,
gemilerdeki ve off-shore tesislerindeki yasama mahalleri

gibi kabul edilecektir.

1.1 Konteynerler, buradaki kurallarin 1. ve 2.
bélimlerinde belirtilen kosullara uygun olacaktir.

1.2 Cok-yonlu ticari amagli (6rnegin; uluslararasi)
kullanimi  amaglanan konteynerler icin CSC onayi
gereklidir. Gerekli tip onay! testi, yetkilendiriimesi halinde

TL tarafindan sertifikalandirilacaktir.

1.3 Bu kurallar kapsaminda 6zel konteynerler
asagida belirtilmistir:

- Yasama ve uyuma konteynerleri,

- Sergi ve gunlik-kullanim konteynerleri,

- Biro ve dlgiim/test konteynerleri,

- Laboratuar ve atélye konteynerleri.

14 Depolama konteynerleri ile ilgili kosullar, TL

Merkez Ofisine danisilarak belirlenecektir.

2. Boyutlandirma

21 Kaplamalar

211 Cidar, tavan ve zemin kaplama kalinhidi 4 mm.
den daha az olamaz.

2.2 Takviyeler

221 Konteyner, yerlestirildigi mahalde (geminin agik

glivertesi); rizgara, havaya ve deniz etkilerine maruzdur.

Kaplama dahil kesit moddill, asagida verilen degerlerden
daha az olamaz:
W =63 cm®

a) Korumasiz 6n cidar

b) Korumali 6n cidar, W =30 cm®

yan cidar ve ug cidar

2.2.2 Madde 2.2.1°de belirtilen kesit modilli agagidaki
durumlar igin gegerlidir.

- Takviyeler arasimesafe  a=500 [mm]

- Takviye uzunlugu £=2300 [mm]

Farkli  boyutlar olmasi halinde, kesit modula

interpolasyonla hesaplanir.

2.3 Eger cidarlar ve tavanlar 2'ye gore
boyutlandirilirsa, ilgili kanit hesabi yeterlidir.

3. Kapilar

3.1 Kapilarin, mukavemeti, cidar mukavemetine

esdeger olacaktir.

Kapi tutamagi olarak en az 2 adet slrgi bulunacaktir.

Acik glivertedeki konteynerlerin kapi esikleri, gliverteden
itibaren en az 200 mm. yuksekliginde olacaktir.
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4. Pencereler

41 Ozel konteynerlerdeki pencereler, DIN-ISO
1751 ve 3903’'e gore monte edilecektir. Konteynerlerin
tasinmasinda, distan Uzerlerine yerlestiren kapatma

panelleri ile pencerelerin korunmasi énerilir.

B. Yangindan Yapisal Korunma
1. Yasama ve Biiro Konteynerleri
1.1 Yangin  glvenligi  bakimindan, bu tir

konteynerler gemilerde ve off-shore tesislerindeki
yasama mabhalleri ile ayni kabul edilecektir.

1.2 Tdm izolasyon malzemeleri, cidarlar, takviye
elemanlari, cidar ve tavan kaplamalari, yanmaz (1) ve
onayl olacaktir.

1.3 Kullanilan hallerde, ilk kat zemin kaplamalari,
yuksek sicakliklarda zehirleme veya patlama tehlikesi

olmayan onayli, ge¢ alev alir (2) malzemeden olacaktir.

14 Cidar ve tavan kaplama ve boyalari, disuk alev
yayma 0Ozelliginde (3), onayl ve yodun oranda duman ve
diger toksit maddeler ¢cikarmayan nitelikte olacaktir.

2. Atolye ve Laboratuvar Konteynerleri
21 Gemiler ve off-shore tesisleri kurallarina gére
konteynerlerin klaslanmasi, Oongorilen amaca

(laboratuvar tipi, ¢iplak alevle ¢alisma, vb.) bagli olup, her

durumda TL ile gérisme yapilarak gergeklestirilecektir.

1) IMO Res.A.472(XIl) ile kabul edilen “Recommen-
dation on qualifying construction materials as non-
combustible” a bakiniz.

2 IMO Res.A.687(XVII) ile kabul edilen “Fire test
procedures for ignitability of primary deck coverings” e
bakiniz.

3) IMO Res.A.653(XVI) ile kabul edilen “Recommen-

dation on assessing the surface flammabilitiy of materials” a
bakiniz.

2.2 Prensip olarak, 1.2+1.4’de belirtilenler uygulanir.
Ancak, ciplak alevle galisma yapilan durumlarda, varsa
zemin kaplamasi, ince levha, beton veya esdeger bir

malzeme olacaktir.

3. Yangindan yapisal koruma donaniminin
Ozelliklerini iceren resimler ile malzemelerin ve yapisal
elemanlarin tipi, Ureticisi ve TL onayi, yetkilendirme
amaciyla TL'na verilecektir

4, TL Merkez Ofisi ile gérismek suretiyle ve
uygulama durumuna gbre bayrak devleti idaresinin
izniyle, bazi 6zel durumlarda yukarida belirtilen

isteklerden farkliliklar olabilir (6rnegin; yangin alarmlarinin

montaji igin).
C. Ozel Konteynerler, Elektrik Donanimi
1. Genel

TUm elektrik donanimi, temel olarak, TL Kurallari, Kisim
5 “Elektrik Kurallari’na tabidir.

2. Ozel Nitelikler

21 insanlarin korunmasi

Test duzenlerinde ve is mahallerinde galisan insanlarin

korunmasi igin, kagak-akim koruma salterleri ve

emercensi kesiciler saglanacaktir.

2.2 Yabanci maddelere ve suya kargi koruma

Konteyner icindeki koruma sinifi:  1P22

Konteyner digindaki koruma sinifi:  1P56

Zaman zaman su girmesi s6z konusu ise koruma sinifi
IP67 olmalidir.

2.3 Topraklama

Konteyner (dis kisim), tekne blinyesine elektriksel olarak
itibatlandirilacaktir.
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24 Patlamaya karsi koruma

Konteyner, patlama tehlikesi bulunan bir alanda yer

aliyorsa, ilgili TL kurallarina uyulacaktir.

25 Elektrik beslemesi

Konteynerlere elektrik beslemesi, ayri bir besleme
kutusundan saglanabilecek ve kesilebilecektir. Besleme
kutusunda, dagitim sisteminde hem gerilim oldugu hem
de yuk devrelerinin calistigi ayri ayri gésterilmelidir.

Figli cihazlar (gli¢c devresi > 16 A AC veya 10 A DC),
prizin temas yuvalarinda gerilim oldugu zaman figin hem
takilmasini hem de c¢ekilmesini 6nleyecek sekilde dahili

kilittemeli olacaktir.

2.6 Emercensi ¢ikis aydinlatmasi (akii beslemeli

emercensi lamba)

Eger glic beslemesi kesilirse, emercensi g¢ikigin
(konteyner kapisi) aku beslemeli bir lamba ile
aydinlatmasi saglanacaktir. Her durumda stand-by kesici

anahtar bulunacaktir.

27 Alarm ve dahili haberlegme sistemleri

Emercensi durumlarda bir alarm verici (zil veya hoparldr)

saglanacaktir (genel alarm).
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BOLUM 6
TANK KONTEYNERLERI
Sayfa
A. JLIE= L2141 = PRSP 6-1
A. Tanimlar yollarinda uygulanan ulusal ve uluslararasi kurallara

Bu bolim anlaminda, aksi Dbelirtimedikge, tank
konteynerlerin yer degistirebilir tank elemanlarini ve
tasinabilir tanklar kapsadigi esas alinacaktir. Testlere
baslanilmadan 6nce, tank konteynerlerin cesitli tiplerine
uygulanacak ayrintili kural ve kaideler belirlenecektir.

1. Kargolar

Tank konteynerler; sivi, gaz veya kati (6rnegin;
ogutilmids  maddeler) kargolarin  dokme  olarak
tasinmasinda kullanilir. Bu kargolar, tehlikeli madde
olarak veya tehlikesiz madde olarak siniflandirilir.

1.1 Tehlikeli maddeler

En az bir ulusal veya uluslararasi kod, kural organi veya
benzeri tarafindan bir (veya daha fazla) tehlikeli madde
sinif(lar)ina dahil edilebilen kargolar, tehlikeli madde
olarak kabul edilir.

1.2 Tehlikesiz madde

1.1’de belirtilenlerin digindaki kargolar, tehlikesiz madde
olarak kabul edilir.

2. Onay

21 Tehlikeli maddeler igin tank konteynerler

Tehlikeli maddelerin tasinmasinda kullanilan tank
konteynerler, amagclarina ve dngorilen ticaret yollarinda
uygulanan ulusal ve uluslararasi kurallara gore
onaylanmalidir. Bu tir onaylar, normal olarak, yetkili
otoriteler tarafindan verilir, TL, ilgili otoriteden yetki
aldiktan sonra, uygulanan kurallara uygun olarak gerekli
testleri (tekrar testleri dahil) yapar. (2.3’e bakiniz).

2.2 Tehlikesiz maddeler i¢in tank konteynerler

Tehlikesiz maddelerin tasinmasinda kullanilan tank
konteynerler, en gelismis teknolojiye ve 6ngoriilen ticaret

uygun olacaktir.

TL, bu kurallara ve ayni zamanda uygulanabilecek diger

resmi kurallara gore gerekli olan testleri (tekrar testleri

dahil) yapar (2.3’e bakiniz).

23 Testler ve muayeneler

TL, asagida belirtilen testleri ve muayeneleri yapar:

- Dizayn ve Uretim dokimanlarinin incelenmesi
(resimlerin incelenmesi) (ISO 1496-3’'e gore
konteynerin testleri dahil),

- Tip testi,

- Tekil kabul testi,

- Seri Uretimin gozetimi,

- Tekrar testleri,

- Onayli tanklar igin:

Her 2,5 yilda bir: bir sizdirmazlik testi ve bir

g6z muayenesi
Her 5 yilda bir: bir sizdirmazlik testi, bir
g6z muayenesi ve bir
basing testi

24 Sertifikalandirma

Tank konteynerlerde yapilan testler ve muayeneler,
sertifikalarin duzenlenmesi ile teyit edilir (yeni tank
konteynerlerin testleri ile ilgili tekil ve tip sertifikalari, tekrar
testleri ile ilgili onay belgeleri).
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Tablo A.1 - Agirliklar, Olgiiler ve Toleranslar

Dis olgiiler Kose fitingleri deliklerinin merkezleri arasindaki mesafe
izin verilen
Konteynerin . D D
ISO- maksimum Boyuna | Enine | Diyagonellerinde | Diyagonellerinde
. brit agirlik Boy | Yikseklik | Geniglik | mesafe | mesafe izin verilen izin verilen
Semboli
L H B S P fark (1) fark (2)
[ka] [om] | [mm] | (mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm]

1 AAA 2896 2
1AA 2591 2

30480 [ 12192 9 2438 2 (11990 5| 2260 § 19 10
1A 2438 2
1 AX <2438
1BBB 2896 X
1BB 2591 2

25400 9125 9 2438 2| 8923 9| 2260 9 16 10
1B 2438 )
1BX <2438
1¢CC 2591 2
1C 24000 6058 3| 2438 9 | 2438 J | 5854 2| 2260 3 13 10
1CX <2438
1DD 2591 2
1D 10160 | 2991 2| 2438 2 | 2438 2| 2788 2| 2260 ¢ 10 10
1 DX <2438
1) Alt ve iist alanlardaki kése fitingleri deliklerinin merkezleri arasinda diyagonal olarak izin verilen fark.
(2) Dus yiizeydeki (cepheler) kose fitingleri deliklerinin merkezleri arasinda diyagonal olarak izin verilen fark.

* Bazi iilkelerde, yiikiin ve tasitin toplam yiiksekligi ile ilgili yasal simirlamalar vardr.
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Tablo A.2

No.

Konteyner Tipi

Test

Genel kargo
kuru dokme

yuk

Ustii agik

(“open top”)

Uc cidarli
platform

Ug cidarsiz
platform

Termal

Tank

istifleme

Ust kdse fitinginden kaldirma

Alt kése fitinginden kaldirma

Tutma (boyuna)

Ug cidarlarin yiklenmesi

*)

Yan cidarlarin yiklenmesi

Tavanin yiklenmesi

2)

Zeminin yuklenmesi

Uc cidarlarin rijitligi

10

Yan cidarlarin rijitligi

11

Forklift cebinden kaldirma

(M (1)

(1

(1

12

Kanca ile kaldirma

(1

(1

(1

(1

13

Su gecirmezlik

14

Baglama pabuglari

15

U degeri belirlenmesi

16

Sogutma

17

Boyuna atalet

18

Yanal atalet

19

Basing testi

20

Dinamik dis tutma

(*) ile isaretli testler yerine

1)
2)

Varsa

Yiiriiyiis yollari ve merdivenler
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Tablo A.3

Uretilen konteyner adedi

Tekrar veya ara testinin tipi
1 10 50 100 250 1000

Boluim 2, B.2.13’e gore kapinin su gecgirmezlik testi.

Bolim 3, A.5.3’e gore hava sizinti miktarinin dlgiiimesi.

Boluim 2, B.2.13’e gore tum konteynerin su gecgirmezlik
testi (bilgi degeri).

Bolim 2, B.2.2’ye gore kaldirma testi veya 0,5 R yiki
ile kose dikmelerinde gekme testi.

Bolim 2, B.2.8’e gbre zeminin yuklenmesi.

Termal konteynerler igin tekrar tip testleri (bilgi degeri).
100’den fazla seriler igin, Bélim 3, A.6.2.5’e bakiniz.

Genel kargo konteynerleri icin istifleme testi (bilgi

degeri).

Genel kargo konteynerleri igin tekrar tip testleri (bilgi

degeri).
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ISO 1161°den alinmistir.

Sekil A.2 — Standart kose fitingi — Alt kése fitingi
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l€<—  Uc enine elemanin yiizii

A | 7
—> | !
'i |
Ll
~ L
A bakisi Alt enine elemanin tabani
|‘4_ Wl

Yl
Boyutlar
[mm]
Lt 3150 bis 3500
Boy
D 6°)
W 930 max.
Xq 10293
Genislik 1070 min.
Yt
1130 max.
Z 25 min.
B 120 3
35 min.
Yikseklik bt
70 max.
C 125*9
,1h5

ISO 1496/1’den alinmigtir.

Sekil A.3 — Kazboynu tiinel
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A
DB X
T j_i—& - ——
— A | | o | | —
I R v |
L . L’
< >
3] o
— -
(m] (]
G, S X ¥
Zemin (zemin diizlemi) -
Boyutlar
Konteyner Cepler (yiiklii konteyner) Cepler (bos konteyner)
[mm] [mm]
A B C D A B’ (o4
1CC
2050 +50 355 min. 115 min. 20 min. 900 + 50 305 min. 102 min.
1C, 1CX
1D
900 +50 305 min. 102 min. 20 min.
1 DX

ISO 1496/1’den alinmigtir.

Sekil A.4 - Fork-lift cepleri
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Kaldirma merkezi

Ny

: O
1CC, 1C, 1CX

'
i
1
'
'
| "
i | e
I
<
-

z

=

600 min. |

Kaldirma alani

e ox
4876 26

L
-

|
1D, 1DX
t %
!
H
Lol
2500

Kaldirma alani

u |

Cidarin bu kismi, kenarin iginden

12 73 ‘den daha fazla olmayacaktir. 12 0«

L] " ' " 1
[1AAA, 1AA, 1A, 1AX |
| ! |
ul L | ki I
1 5 !
| I |
uj H H H |-
|1BBB, 1BB, 1B, 1BX
| | i
h | e .

, ‘den fazla olmayacaktir.

Cidarin bu kismi, kenarin iginden

Kanca kolu temas alani diiz ve yatay,

kose temiz ve dik acili olacaktir.

=

:
NN

N\

2400 min.

Ceplerin uglarinda stoperler varsa,
aosterildigi gibi pah kirilacaktir.

X-X

Tip 1
Sekil A.5 — Kanca kolu kaldirma alani

N

\ 5

/

N
S\ T

24

\

\\‘

N\ ¢
B E
NNER 8
RN i
7] A h

+ -

£
= .
51 min. 8| £
i o]
8

.
-3

2400 min.

X-X

Tip 2
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Aracta tasinan konteynerlerin taban yapisinda
aktarim alanlarn ile ilgili ayrintilar veya istekler

Sekil A.6 — Zemin tagima alanlari

1 CC, 1 C veya 1 CX konteynerleri icin yiik aktarim alanlari

v
-

17002000

Y

17002000

-
-

Y

Sekil A.7 — Yik aktarim alanlar cifti ile ilgili minimum istekler

1700+2000

17002000

-

v
-

b, -
r

b, -
>

Sekil A.8 - 5 ¢ift yiik aktarim alanina uygulanabilen istekler
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1 BBB, 1 BB, 1 B veya 1 BX Konteynerleri igin Yiik Aktarim Alanlari

17002000 17002000

-t

- L. ] bl
- Pl By Fal B}

-
& >

Sekil A.9 — Minimum istek: 5 ¢ift yiik aktarim alani

1000+2000 10002000

-

-

Y
A

ol Y

A
A
4

- -~

Sekil A.10 - 6 ¢ift yliik aktarim alanina uygulanabilen istekler
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1 AAA, 1 AA, 1 A veya 1 AX Konteynerleri igin Yiik Aktarim Alanlari

17002000

- -~
- y

A

-
-

17002000

Sekil A.11 — Minimum istek: 5 ¢ift ylik aktarim alani

-3
-

-~

|
- - — .-

- - — .-

- - — .-

- - — .-

I

-
-

17002000

Faiie ¥

Y
A

17002000

Sekil A.12 - 6 ¢ift ylik aktarim alanina uygulanabilen istekler

Y
A

-
T

L
v
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1 AAA, 1 AA, 1 A veya 1 AX Konteynerleri igin Yiik Aktarim Alanlari

" | | |
N
1000+2000 1700+2000
< - < < F g r
3150+3500
< >
Sekil A.13 — Minimum istek: 6 ¢ift yiik aktarim alani
. | | | |
[
1000+2000 1000+2000
3150+3500

Y

-
-

Sekil A.14 - 7 ¢ift yiik aktarim alanina uygulanabilen istekler.
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Sekil A.15 — Kazboynu tiinel civarindaki yiik aktarim alanlari ile ilgili minimum istekler
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Konteyner Boyutlari

Olcii Boy (yandan gériinis) Genislik Yiikseklik
53 8' 6" 9'6 1/2"
(16150mm) - - (2591mm)

49' 9' 6"
(14935mm) - = 2600mm © (2896mm)
. 51
2x24 1/2 e | 9'6"
(2x7442 mm) 2600mm (2896mm)
48" 8' 6" 9'6 1/2"
(14630mm) e e (2591mm)
4s' 8 96"
(13720mm) - - (2438mm) 9'6 1/2"
43’ A 8
(13103mm) (2438mm)
40' ISO .. .-, 8 g 9
(12192mm) \\ TSN \\ s \ : (2438mm) 86" 96"
= *
40' EURO v 2500mm 86
(12192mm) 9' 6"
*®
40" Bell Lines 2500mm
(12192mm)
35 8 8 6"
(10660mm) (2438mm)
30 8 8
(9125mm) (2438mm) 8 6"
24' (Matson) 8 od. 8' 6" 8 6"
(7430mm) (2438 mm 9' 6"
veya 2591)
2x20° [ 76 lle— g g o
(2x6058mm) (2438mm) 8 6"
Kése dokim parcalarinin  delik  merkezleri * “EURO-/Bell Lines” — konteynerleri igin Usten bakis

arasindaki enine mesafe tim konteynerler igin ortak

ve 2259 mm’ye esittir.

2259 mm > 2500
2438 —>2600mm | B -

ISO standardinda olmayan konteynerlere ait boyutlar gegicidir.
Sekil A.16
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EKB
Sayfa

A 0= g gTo F= =0 g - TSP SPR SRR B-1
B L - S B- 1
(o3 (073 T=Y =Y SO B-3
A. Damgalama ) Ornekteki 1. satirda belirtilene gére onay iilkesi

) o ve onay referansi (onay (Ulkesi, uluslararasi karayolu
1. Kap tarafinda, sol alt koge fitingine Edamgam trafiginde motorlu vasitalarin tescil Ulkesini ifade eden
markalanir.

belirleyici harfler vasitasiyla gésterilecektir).

B. Plaka (2) Uretim tarihi (ay ve yil).

3) Konteynerin Ureticisini belirleyici numara veya
numaras! bilinmeyen mevcut konteynerlerde, idare
tarafindan verilen numara.

(4) Maksimum brit ¢alisma agirligi (kg ve Ib).

(renk: kirmizi)

5) 1,8 g’de izin verilen istifleme agirhig (kg ve Ib).
1. Mimkinse, standart konteynerlerin sol kapi-
sina (kutu konteynerler), platform konteynerler ve
paletlerde, mimkin oldugunca korumali olarak CSC
plakasi yanina.

6) Enine istifleme testi ile ilgili yik degeri (kg ve Ib).

(7) Uc cidarlar, izin verilen maksimum tasinan
2. CSC Plakasi yukin 0,4 katindan daha az veya daha fazla bir ylike
dayanabilecek sekilde dizayn edilmigse (yani 0,4 P), ug
Asagida gosterilen modele uygun olan givenlik onayi cidarin mukavemeti plaka lizerine yazilacaktir.
plakasi, en az 200 mmx100 mm Olgulerinde, sabit,
korozyona ugramayan, yanmaz dikdoértgen seklinde
olacaktir. Minimum harf yuksekligi 8 mm. olan “CSC
Safety Approval” ifadesi, damgalanarak, kabartma ile
veya sabit ve okunabilir diger bir yolla plaka iizerine dayanabilecek sekilde dizayn edilmigse (yani 0,6 P), yan
isaretlenecektir. Tim diger harfler ve rakamlarin cidarin mukavemeti plaka Gzerine yazilacaktir.
yuksekligi en az 5 mm. olacaktir.

(8) Yan cidarlar, izin verilen maksimum tasinan

yukin 0,6 katindan daha az veya daha fazla bir ylke

9) Yeni konteynerler icin ilk bakim muayenesi tarihi

ay ve yIl) ve plaka bu amagla kullaniliyorsa daha sonraki
CSC SAFETY APPROVAL 4 (ay ve yil) ve p ¢ 4

(1———» TR-AA 0010/TL 1130

(2—» URETIM TARIHI

(3 ————» BELIRLEYICi NO.

(4——» MAKSIMUM BRUT AGIRLIK kg Ib
(5———— 1ZIN VERILEN ISTIFLEME AGIRLIGI

1,8 g igin kg Ib

(6 ——— % BURULMA TESTI YUK DEGERI kg Ib
—
Br—
Or—

bakim muayenesi tarihleri (ay ve yil).

>100 mm

> 200 mm.

AV Y Y

v,
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Yeni Konteynerler igin Yetkilendirme

Giivenli Konteynerlerle ilgili U

luslararasi Antlagsma (CSC)

Onay Basvurusu

Resimlerin |

ncelenmesi

Prototip Testi

TL Tip Sertifikasi

ve CSC onay nu

Onay otoritesi tarafindan konteyner tipinin onayi

marasinin teyidi

CSC Act (Rule 6) ya gore konteynerlerin seri
Uretiminin g6zetimi

Her konteynerin TL Sertifikasyonu

Konteyner sahibi, konteyneri giivenli durumda
muhafaza etmekten sorumlu olacaktir.

Bakim ve

Muayene

Alternatif (1)

Konteynerin tretim tarihi ile ilk
muayene tarihi arasindaki sire 5
yildan daha fazla olamaz.

Daha sonra muayener en ¢ok her 30
ayda (2,5 yil) bir yapilacaktir.

Alternatif (2)

ACEP
Konteyner, CSC onay otoritesi
tarafindan yapilan “Approval
Continuous Examination Programme”a
tabidir.
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Ornekler

Tip Sertifikasi

Tﬁ L Y DU gggga ...............................

Tarih: oo
Date:
KONTEYNER TiP SERTIFIKASI
Type Cetrtificate for Containers
CSC onay referansi
CSC approval reference

Asagida tanimlanan tipteki konteyner, tip testine tabi tutulmustur.

A container of the type described below underwent a type-test.

CSC kosullari saglanmistir.

The CSC conditions are fulfilled.

Konteyner [[] Tamamen L1 ilgili yénleriyle

The container corresponds Fully Where applicable

ISO tavsiyesiyelerine ve TL, Konteynerlerin Yapimi ve Test isteklerine uygundur.
to the ISO Recommendation and the Requirements of TL for the Construction and Testing of Containers.

Designation:

Uretici/Temin edicinin tip iSareti:.......cocoeeovercoreresnencsnesesneresseseseseanes
Type designation of the manufacturer/supplier:

Tip testinin yeri ve tarihi: ..o
Place and date of type test:

Bu serideki konteynerlerde asagidaki plaka bulunacaktir.
The container in this series will be provided with the following label.

izin verilen briit agirlik: .........ccoeeeeeeueeeeecennne 17 Ibs
Permisible gross weight:

Dara agirhgi T (o Ibs
Tare weight:

Net kiibik kapasite: .......cc.cccvermrerrrrsrrssensssnnnns M= s cu.ft.

Net cubic capacity:

izolasyonun U — faktorii: ........c.ccveeeeeecseecnnns WIK
U — factor of the isulation:

Bu sertifika, tip testine karsilik gelen, asagidaki seri no.lu konteynerler i¢in gecerlidir.
This certificate is vailed for the containers with the following identification numbers which correspond to
the type tested.

Ureticinin seri NO.SU: .c.covevecreerssennas
Serial nos. of manufacteurer:

Devamh iiretim kontrolii ve tekil .
muayene. Uretimin rastgele kontrolii.
Continuous production control and Random inspection of production.
individual inspection.
(]S oS Mal sahibi: .......ccccovrreeevererereecserrerenens
Manufacturer: Owner:
Temin ediCi: ..cccveeeccrereceeereeeeeeans Y 1S
Supplier: Operator:

Tiirk Loydu SOrveyori: ......cccveerrserrsseessseessssssnssssesnenes
Surveyor to Turk Loydu:

x=yapildi/performed
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Tip sertifikasi (devam)

(2R)
Lifting from the top corner fittings

................. tarihli, resimdeki notlar ST: |V
notes on examination of drawing, dated diary no
Konstriiksiyon, Malzeme (6zet) — Construction, Material (brief description)
Ahsap dayaniklilik islemi (liretici beyanina gore):
Wood immunization treatment (according to Markers statement):
ic boyutlar: BOy: .o mm. Geniglik: ................. mm. Yukseklik............. mm.
internal dimensions:  Length: Width: Height:
Kapi acikhgr: GenisliK .....ccoeveuennes mm. Yukseklik............. mm.
Door opening: Width: Height:
No. Tip testinin kapsami ilave agiklamalar
Nr. Extent of the type test Additional remarks
1. istifleme 1,8 g igin izin verilen istif
Stacking Kose dikmesi yiiki agirhgi (CSC)
Load per corner post Allowable stracking weight
for 1,8 g (CSC)
F= e kN
Kg

2. Ust kdse fitinginden kaldirma Diisey — Vertical

3. Alt kése fitinginden kaldirma
(2R) 0 1 °

Lifting from the bottom comer fittings

4, Tutma (boyuna) 2R
Restaint (longitudinal) 1 R beher yanal/per

side

5. U¢ cidar mukavemeti _
Strength of end walls P P=R-T

6. Yan cidar mukavemeti
Side wall strength test P P=R-T

7. Tavan mukavemeti F= kN
Strenght of the roof

8. Zemin mukavemeti F= kN
Floor strenght

9. Rijitlik (enine) F= kN
Rigidity (transverse)

10. Rijitlik (boyuna) F= kN
Rigidity (longitudinal)

1. Forklift cep testi Yikleme |1,6 R
Fork lift pockets test Loadedto 0,625 R

12. Su gegirmezlik testi — weatherproofness test

13. Diger testler — other tests

X=Yapildi/Performed




Ek B

Tekil Sertifika (Genel Kargo Konteyneri)

':

L

YDU

Konteyner Sertifika No.
CSC - Onay Referansi
Container Certificate No.
CSC - Approval Reference

Asagida belirtilen konteynerin, TL kurallarina ve ISO onerilerine gore liretilen ve test edilen prototipe uygun
oldugunu onaylariz. Ureticinin isyerindeki kalite kontrol diizenlemeleri ve rastgele testler, Tiirk Loydu
soOrveyori tarafindan siirekli olarak inceleme altindadir. CSC kosullan saglanmistir.

THIS IS TO CERTIFY that the container described below corresponds to the prototype which has been constructed
and tested in accordance with the TL Regulations an ISO Recommendations. The qualty control arrangements at the
manufacturer’s works and the random tests are kept under continuous review by the Surveyor to Tiirk Loydu. The

CSC conditions are fulfilled.

ST T I o RS

ISO - Type:

Dara agirhigi LS

Tare weight

Maks tagima yikii P e ————————

Max. Payload

Maks. briit agirhk R e

Max. Gross weight

Net — Cube:

IStIfleme teSt YUIKII: c.c.cvecereeeerercureresreeseesesssessssesssessessesssessssesssnessssesssnenssnens

Stacking test load:

BUrulma test YUKU: ......cceeererrreserrenrsssrsseesssessssssssnsssseessss e ssssessmsssssessssessnsessnsnases

Racking test load:

TL—tiponay NO. ™ : ...

TL — type approval no. * :

Uretici/Temin ediCi: ....oeveveceeeerrreeeeesessesesneesenes

Manufacturer/Supplier:

Operator:

Mal sahibi: .......ccccccmmmriiicirrr e

Owner:

Mal sahibi belirleyici isareti:
Owner'’s identification marking:

Aciklamalar:
Remarks:

istanbul

Muayene tarihi *: ..o
Date of inspection *:

Uretim tarihi: ..o s s seseesssenees
Date of manufacture:

isleticinin belirleyici igareti: ...........coeeevsreernreenns
Operator’s identification marking:

Turk Loydu Soérveyorii:

Surveyor to Tiirk Loydu

* Damga, sol kose dikmesinde bulunacak, plaka bunun yaninda korumal bir yerde olacaktir.
The stamp will be found on the left corner post, the label nearby at a protected place.



Ek C C-1

EKC

Konteyner Yapimi ile ilgili O®nemli Standartlar Listesi

Uluslararasi konteyner standartlar organlarinin, asagida belirtilen standartlari, gegici standartlari ve tavsiyeleri mevcuttur:

ISO 668

ISO 830

ISO 1161

ISO 1854

ISO 6346

ISO 6359

ISO 3874

ISO 8323

ISO 1496-1

ISO 1496-2

ISO 1496-3

ISO 1496-4

ISO 1496-5

EN 283

EN 284

EN 452

DIN 15190

Seri 1 yuk konteynerleri — Boyutlar ve siniflandirma

Yik konteynerleri — Terminoloji

Seri 1 yiik konteyneri — Kése fitingleri — Ozellikler

Genel amagli seri 1 yik konteynerleri — Minimum i¢ boyutlar

Yk konteynerleri — Kodlar, belirleyici isaretler ve markalama

Yk konteynerleri — Birlestirilmis data plakasi

Seri 1 yuk konteynerleri — Tagima ve baglama

Yiik konteynerleri — Hava/kara (intermodel) genel amagli konteynerler — Ozellikler ve testler

Seri 1 yiik konteynerleri — Ozellikler ve testler

Kisim 1: Genel amaglar igin genel kargo konteynerleri

Seri 1 yiik konteynerleri — Ozellikler ve testler
Kisim 2: Termal konteynerler

Seri 1 yiik konteynerleri — Ozellikler ve testler

Kisim 3: Sivilar, gazlar ve sikistiriimis kuru dékme yukler igin tank konteynerler

Seri 1 yiik konteynerleri — Ozellikler ve testler
Kisim 4: Sikigtirilmis dokme yuk konteynerleri

Seri 1 yiik konteynerleri — Ozellikler ve testler

Kisim 5: Platformlar ve platform tabanl konteynerler
Yer Degistirilebilir Elemanlarin Yapimi ile ilgili Onemli Standartlar Listesi
Yer degistirilebilir elemanlar; testler
Klas C yer degistirebilir elemanlar; boyutlar ve genel istekler
Klas A yer degistirebilir elemanlar

Kisim 101 Kara konteynerleri
Ana olgller, kose fitingleri, testler
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